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Idealne riesenie
pre zvaranie MAG



Osvedéeny FERROMIX®C 8 a FERROMIX®C 18

dava vzdy optimalne vysledky zvarania'

Zmesné plyny typu
FERROMIX® C 8, C 18 su
zmesi argbnu a  oxidu

uhlic¢itého. Pouzivaju sa pre
zvaranie nelegovanych a nizko
legovanych oceli metédou
zvarania MAG.

FERROMIX® C 18 s 18% CO,
je univerzalne pouZitelny
zmesny plyn.

FERROMIX® C 8 s 8% CO,
zabezpecuje najma pri tenkych
plechoch nepatrny rozstrek
kovu, tvori sa extrémne malo
troskovych ostrovcekov, a tym
sa dosiahne vel'mi Cisty zvar.

Pri ruénom zvarani metodou
MAG sa casto vyzZaduje
premostenie zvarovych me-
dzier a zvaranie v nuatenych
polohach. Tu sa prejavuje
prednost oxidu uhliCitého,
pretoze zvaraci kupel je ces-
tovity.

FERROMIX® C 8, C 18 tvori
nepatrné mnozstvo rozstreku
kovu a kvalitnejsi zavar s lahko
ovladatelnym zvaracim kupe-
Tom.

V sucasnosti uZ mnohé podniky
zabezpecuju vyrobu Zeriavov,
kotlov a inych zariadeni
prevazne FERROMIXOM®C 8
a FERROMIXOM® C 18.

FERROMIX®C 8, C 18je moz-
né pouzit takmer pre vSetky
aplikacie, pre zvaranie tfazkych
stavenych dielcov, ako aj
pri vyrobe vagonov, kde sa
vyZaduje zvaranie v nutenych
polohach.

Velmi dobré su mechanické
vlastnosti pri zvarani vyso-
kopevnych jemnozrnych oceli.

Z uvedenych grafov, ktoré
boli zostavené na podkladoch
overenych pri zvarani vyplyva,
Zerychlost zvaraniavochranne;j
atmosfére FERROMIX® C 18

je oproti CO, cca o 20%
vysSia.
Rozstrek  zvarového  kovu

tj. pridavného materialu je
podstatne nizs§i ako pri CO,,
¢o ma za nasledok Setrenie
pridavného materialu cca o 10
- 15% a znizenie pracnosti pri
konecnej uprave zvarov.
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Pomer rychlosti zvdrania v ochrannej
atmosfére CO:;, FERROMIX® C 18 a ROZ.

B priemer kvapiek nad 0,8 mm
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Pomer velkosti  kvapiek v  rozstreku

pri pouziti réznych pomerov CO,a argonu
v zmesi.

* FERROMIX® C 18

** FERROMIX®C 8

1 do 30.6. 2004 pod obchodnym nazvom Krysal 8 a Krysal 18

Vysokotlaké trubky (200 bar) zvdarané metodou zvdrani

ochranny plyn FERROMIX® C 18

Zohladnenie vSetkych vyhod
pouzitiaplynuFERROMIX®C3,
C 18 pre MIG/MAG zva-
ranie ukazuje graf ,Pomer
finanénych nakladov”.
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technické
vybavenie
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Pomer financnych ndkladov pri pouziti
ochrannych plynov FERROMIX®C 18a CO,.



1 MAG,

Tym, Ze ziskate kupou plynu
FERROMIX® C 8, C18 vsetky
uvedené vyhody, ziskate aj
pomoc naSich technickych
poradcovaodbornikovvodbore
Zvarania a rezania.

Pri rieSeni VaSich problémov
v tomto odbore Vam ochotne
pomozZu aj Specialisti z ma-
terskej firmy MESSER.

FERROMIX ® C 18 je vhodny aj pre tazké stavebné diely ako
napriklad tieto podpery odsirovacieho zariadenia

Nova orientdcia z oxidu
uhli¢itthonaFERROMIX®C3,
C18 nesposobuje pri central-
nom zasobovani Ziadne problé-
my. Zasobnik CO2 je dopl-
neny o zasobnik pre argén
a dvojkomponentné zmieSa-
vacie zariadenie. Hospodarny
zmieSavaci pomer ochrannej

zmesi sa nastavuje podla
pouzitého materialu.
Bezproblémové  kvapalinové

zasobovanie argonom a oOXi-
dom uhli¢itym je hlavne
u velkospotrebitelov mimo-
riadne vyhodné.

Prednosti zmesnych plynov
radu Ferromix ®C 8, C 18

e kludny, stabilny, Ilahko
zapaliteIny obluk
e maly rozstrek  kovu,

predovSetkym v oblasti
velkych vykonov (sprch-
ovy prenos kovu v obluku)

e Tahko ovladatelny tavny
kupel

e jemna Supinovita kresba
zvaru vo vodorovnych
a v nutenych polohach,
predovSetkym v oblasti
malych vykonov (skratovy
prenos kovu v obluku)

e kvalitna ochrana kupela

pred oxidaciou
e 7zniZuje sa  porovitost
Zvarov

e vyyborné mechanické vla-
stnosti zvaru

e vysoka vrubova huzev-

natost
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