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NE® C8
NE® C18

ne riesenie

pre zvaranie MAG



Osvedceny FERROLINE® C8 a FERROLINE® C18
dava vzdy optimalne vysledky zvarania

Zmesné plyny typu
FERROLINE® C8, C18 st zmesi
argénu a oxidu uhlicitého.
Pouzivajl sa pre zvaranie
nelegovanych a nizko
legovanych oceli metédou
zvarania MAG.

FERROLINE® C18518% CO, je
univerzalne pouZzitelny zmesny

plyn.

FERROLINE® C8 s 8% Co,
zabezpecuje najma pri tenkych
plechoch nepatrny rozstrek
kovu, tvori sa extrémne malo
troskovych ostrovcéekov, a tym
sa dosiahne velmi Cisty zvar.

Pri ru¢nom zvarani metédou
MAG sa Casto vyZaduje
premostenie zvarovych
medzier a zvaranie v ndtenych
polohdach. Tu sa prejavuje
prednost oxidu uhliitého,
pretoZe zvaraci kipel je
cestovity.

FERROLINE® C8, C18 tvori
nepatrné mnoZstvo rozstreku
kovu a kvalitnejsi zavar

s lahko ovladatelnym
zvaracim kapelom.

V sticasnosti uZ mnohé
podniky zabezpecujd
vyrobu Zeriavov, kotlov
ainych zariadeni prevazne
FERROLINEom® C8

a FERROLINEom® C18.

FERROLINE® C8, C18 je mozZné
pouzit takmer pre vSetky
aplikacie, pre zvaranie tazkych
stavenych dielcov, ako aj

pri vyrobe vagénov, kde sa
vyZaduje zvaranie v nitenych
polohach.

Velmi dobré st mechanické
vlastnosti pri zvarani
vysokopevnych jemnozrnnych
oceli.

Z uvedenych grafov, ktoré
boli zostavené na podkladoch
overenych pri zvarani,
vyplyva, Ze rychlost zvarania
v ochrannej atmosfére
FERROLINEom® C18 je oproti
CO2 cca. 0 20% vyssia.

Rozstrek zvarového kovu,

t.j. pridavného materialu, je
podstatne nizsi ako pri CO,,

¢o ma za nasledok Setrenie
pridavného materialu cca.

0 10 - 15% a zniZenie pracnosti
pri konecnej Uprave zvarov.
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Pomer CO, a argénu v zmesi

Robotizované MAG zvdranie

Zohladnenie vSetkych vyhod
pouzitia plynu FERROLINE® C8,
C18 pre MAG zvaranie ukazuje
graf ,Pomer financnych
nakladov”.

- zisk

- praca >

- plyn >

< technické

vybavenie

Pomer rychlosti zvdrania v ochrannej
atmosfére CO,, FERROLINE" C18 a ROZ.

Pomer velkosti kvapiek v rozstreku

pri pouZiti réznych pomerov CO2 a argénu
vzmesi.

*FERROLINE® C18

** FERROLINE® C8

Pomer financnych ndakladov pri pouZiti
ochrannych plynov FERROLINE® C18
a Cco2.

Tym, Ze ziskate kipou plynu
FERROLINE® C8, C18 vsetky
uvedené vyhody, ziskate aj
pomoc nasich technickych
poradcov a odbornikov

v odbore zvarania a rezania.

Pri rieSeni Vasich problémov
v tomto odbore Vam ochotne
pomoZzu aj Specialisti

z materskej firmy MESSER.

MAG zvdranie ocelovej konstrukcie FERROLINE® C 18

Nova orientacia z oxidu
uhlic¢itého na FERROLINE®
C8, C18 nespobsobuje pri
centrdlnom zdsobovani
Ziadne problémy. Zasobnik
CO, je doplneny o zasobnik
pre argon a dvojkomponentné
zmieSavacie zariadenie.
Hospodarny zmiesavaci pomer
ochrannej zmesi sa nastavuje
podla pouZitého materialu.

Bezproblémové kvapalinové
zasobovanie argbnom
a oxidom uhlicitym je
hlavne u velkospotrebitelov
mimoriadne vyhodné.

Prednosti zmesnych plynov
radu Ferroline® C8, C18

« kludny, lahko stabilny,
zapalitelny obluk

« maly rozstrek kovu,
predovsetkym v oblasti
velkych vykonov (sprchovy
prenos kovu v obliku)

« lahko ovladatelny tavny
kapel

+ jemnd Supinovitd kresba
zvaru vo vodorovnych
a v nitenych polohach,
predovsetkym v oblasti
malych vykonov (skratovy
prenos kovu v obluku)

« kvalitna ochrana kapel
pred oxidaciou

« znizuje sa pérovitost zvarov

« vyborné mechanické
vlastnosti zvaru

« vysoka vrubova hiZevnatost



