Vasa cesta k TROJ-
nasobnému setreniu

Usetrite as, pracu a peniaze
s TROJzloZkovymi zmesami od firmy Messer
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Moderné materialy vyZzaduju mo-
derné plyny

Pri opracovavani kovov je celkova efektivita produk-
cie vyrazne ovplyvnend zvaranim. Kazdd moznost
zvysenia produktivity a kvality sa pozitivne prejavi na
nakladoch na vyhotovenie.

Rézne materidly vyZaduju rozne podmienky na proces
zvarania a ochrannu plynnu atmosféru. Pri zvérani
nelegovanych a nizko legovanych oceli su Ziadané
kvalitnejsie spoje bez rozstrekov, zépalov, s hladkou
kresbou zvaru, ako tomu bolo doteraz: Mnohé zvarky
sU po zvarani osetrené vo vode rozpustnymi lakmi,
farbami, ktoré iba ¢iasto¢ne alebo nedostatoc¢ne pre-
kryvaju rozstreky zo zvarania, zapaly a nerovnosti po-
vrchu zvaru. Toto méze v najhorsom pripade vyvolat
predcasnu koréziu. Messer zavc¢asu zareagoval na
tento vyvoj a vyvinul sortiment optimalizovanych
zmesi pre zvaranie v ochrannej atmosfére.



TROJzlozkové zmesi od firmy
Messer su TROJndsobne Usporné

Nové zmesi ochrannych zvaracich plynov od firmy
Messer umoznuju pri kazdej metéde zvarania a

na kazdom type materidlu zvaracské vykony na
najvyssej kvalitativnej drovni. KedZe zvysenie kvality
neprinasa so sebou iba vyssiu rychlost zvarania, ale
predovsetkym sa vyrazne znizuje ¢as potrebny na
naviac prace (Cistenie, brusenie...), sa celkové naklady
vyrazne znizuju.

Setrite:

Cas - vdaka skoro 0 20 % rychlejsiemu zvéraniu

Pracu - az do 90 % menej naviac prace, vyssia
kvalita zvdrania a nizsi rozstrek, zapaly.

Peniaze — vdaka znizeniu nakladov na w
dodatocné prace.

Nas tip: KedZe naklady na plyn tvoria priemerne iba
cca 5 % celkovych nakladov na vyrobu zvdranych
produktov, nédklady na ochranny plyn sa Vam amorti-
Zuju uz pri prvom pouziti. Nechajte si vypocitat Vasu
konkrétnu usporu od nasho odborného poradcu.



Dobre zpocitané - rozumne usporené

V zaujme zachovania svojej silnej pozicie na trhu a pri
rastucej cenovej konkurencii, musi kazda spolo¢nost
vzdy starostlivo zvazovat moznosti znizenia vstupnych
nakladov. Pritom je délezité nielen detailne preskimat
jednotlivé nakladové polozky, ale ovela viac nestratit z
dohladu ,vysledny efekt”.

Vdaka rozumnym investiciam moze byt cely vyrobny
proces efektivnejsi.

Priklad 1: ZviSenie rychlosti zvarania, spojené s
narastom produkcie vedie k prislusnému znizeniu
vsetkych fixnych nakladov na produkt.

Naklady na pridavny zvaraci materidl, akym su na-
priklad aj zvaracie ochranné plyny, sa tiez znizia.

Priklad 2: Ak zvysime rychlost zvérania z 32 cm/
min na 38 cm/min, potom spotreba plynu klesne
pri 151/min na 1 m zvéracieho spoja zo 46,9 | na
39,51.



Porovnavanie sa oplati

Nasa rada: Investujte na spravnom mieste a cielene
znizte Vade naklady bez straty kvality! Zmente to uz
dnes, pretoze takto sa Setri.



Ferroline C12 X2
STN EN ISO 141 75 M24

Zlozenie
Argon 86 Vol.-%
Kyslik 2Vol.-%
Oxid uhlicity 12 Vol.-%
Pouzitie

Ochranny plyn pre manualne, mechanizované a au-
tomatizované MAG zvéranie nelegovanych a nizko-
legovanych oceli.

Obzvlast vhodny pre zvaranie stavebnych konstrukcii
strednej az vacsej hrabky plechu.

Vlastnosti

pokojny, stabilny elektricky obluk

vhodny pre vietky hrabky plechu, najma pre
vacsie

vhodny pre vietky zvdracie pozicie

dostatoc¢ny zavar

hladka kresba zvaru s plynulym prechodom do
zakladného materidlu

sprchovy prenos zvarového kovu do zékladného
materidlu



Potencidlna uspora

Cas: velmi mald tvorba rozstreku

Praca: menej dodatocného opracovania

Peniaze: kratsie medzicasy

Ferroline C12 X2
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Ferroline C6 X1
STN EN ISO 14 175 M24

Zlozenie
Argon 93 Vol.-%
Kyslik 1 Vol.-%
Oxid uhlicity 6 Vol.-%
Pouzitie

Ochranny plyn pre manualne, mechanizované a au-
tomatizované MAG-zvéranie nelegovanych a nizko-
legovanych oceli.

Obzvlast vhodny pre zvaranie stavebnych konstrukcii
mensej az strednej hrabky materidlu.

Vlastnosti

pokojny, stabilny elektricky obluk

rovnomerny zavar

hladka kresba zvaru s minimalnym, skoro ziadnym
rozstrekom

sprchovy prechod zvarového kovu do zékladného
materidlu

vhodny pre malé a stredné hrubky plechu
vhodny pre vietky pozicie zvarania



Potencidl uspory

Cas: vysoky odtavovaci vykon

Praca: minimalny, skoro Ziadny rozstrek

Peniaze: nizsia spotreba plynu

Ferroline C6 X1
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Inoxline He3 H1
STN EN ISO 14 175 R1

Zlozenie
Argon 95,5 Vol.-%
Hélium 3Vol.-%
Vodik 1,5 Vol.-%
Pouzitie

Ochranny plyn pre manuélne, mechanizované a
automatizované WIG zvaranie vysoko legovanych
CrNi oceli.

Vlastnosti

Pri zmesi sa jedna o reduké¢ny plyn s vy3sim elekt-
rickym oblikom.

Uzke spoje pri rovnakej hibke zévaru
hladky povrch zvaru bez okuji

je vhodny na odstranenie farebnosti zvaru
vhodny pre rézne polohy zvérania

Menej intenzivne nabehové farby pri va¢sich hrabkach plechu



Potencidlna uspora

Cas: vyssia rychlost zvérania

Praca: odstranenie dodatocnych prac a,
zmiernenie nabehovych farieb

Peniaze: mensia spotreba plynu, mensi
prikon / nizsie nédklady na energiu

Rychlost zvarania Intenzita prudu
[cm/min] [v Ampéroch]

21 150

21 120

28,5 150




Péry alebo trhliny?
— vlhkost v ochrannom plyne

Cistota ochranného plynu zohréava délezitd tlohu

pri spracovani citlivych kovov ako je titan, ako aj pri
zvérani beznych stavebnych oceli a hlinika.
Kvalitativne poziadavky na ochranné zvéracie plyny su
definované v STN EN ISO 14 175.

Napriek vysokej ¢istote plynu ¢asto dochadza k pérom
alebo vodikovym trhlinam. NajcastejSou pricinou je
vlhkost. Tato vznikd aj kvoli netesnostiam v privod-
nom systéme plynu, ale hlavne cez plynové hadice.

Na privod ochrannych plynov st ru¢ené hadice podla
ISO 3821 (byvalé 559). Tieto hadice spozname aj podla
normy vytlacenej na hadici.

Mnohi vyrobcovia ocelovych konstrukcii vyuzivaju tla-
kové hadice beznej kvality dostupnej v obchodoch so
stavebninami. Su sice podstatne cenovo vyhodnejsie,
maju ale znacné nevyhody: VIihkost zo vzduchu ste-
nou hadice presakuje dovnutra, kde ovplyvni kvalitu
ochranného plynu.



VIhkost prechadzajuca hadicami

I Obsah vlhkosti pridiaceho ochranného plynu v zavislosti od dlzky preplachovania .
T - : : - -

Dlzka hadice vzdy 10 m,
- mnozstvo preplachovaného plynu
vizdy 10 litrov/minutu
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Nekvalitnou hadicou nie je mozné vyuzit nami doda-
vany kvalitny ochranny plyn.

Nasa rada: Aj pri ndkupe prislusenstva dbajte na certi-

fikovanu kvalitu!
Nasi odborni poradcovia Vam radi pomo6zu pri vybere!



STN EN ISO 1090-2, ktory
ochranny plyn splha normu?

Od jula 2014 musia zvarané konstrukcie z ocele vspinat
normu STN EN ISO 1090-2. Kazdy novy regulac¢ny
prvok so sebou prinasa otazky, napr.: ,Ktory ochranny
plyn spifia normu?”

V STN EN ISO 1090-2 su v bode 5.5 spracované
poziadavky na zvaracie prislusenstvo. Tu sa nachadza-
ju konkrétne referencie.

Vsetko zvaracie prislusensstvo musi zodpovedat
regulacnym prvkom uvedenym v Tabulke 5.

Na tomto mieste sa v rdmci ochrannych zvéracich
plynnov odvolava na STN EN ISO 141 75: ,Zvéracie
prislusenstvo — plyny a zmesi plynov pre zvaranie
elektrickym oblukom,,.

Tato medzindrodna norma stanovuje vsetky potrebné
poziadavky na ochranné zvdéracie plyny. Vsetky plyny,
ktoré spifiaju poziadavky z STN EN ISO 141 75, zaroven
postacuju aj norme STN EN ISO 1090-2.

Toto sa vztahuje na vietky nase zmesi plynov.
Spinaju normu STN EN ISO 141 75 a tym zaroven aj
normu STN EN ISO 1090-2.



Vas Messer-Service:
kompetentny, priatelsky, rychly

Mnohi zdkaznici potrebuju prave pri prechode na nové
zmesi plynov odborné poradenstvo.

To je u nds samozrejmé. Vsetky otazky a poziadavky
tykajuce sa plynov pre metddy zvérania a metddy rezania
zodpovieme obratom, osobne a individudlne.

Odborné poradentsvo.
Samozrejme priamo u nasho zakaznika.

Optimalizacia procesov pre zvysenie efektivity a kvality
vyroby

Pomoc pri odstrariovani nedostatkov

Pomoc pri technologickych postupoch zvarania
Poradenstvo pri vybere vhodného ochranného plynu

Technicky tréning
Aby ste mali vzdy aktudlne informacie v oblasti:

Metddy a aplikacie
Pouzitie r6znych ochrannych zvéracich plynov
Bezpecné zaobchadzanie s technickymi plynmi

Analyza hospodarnosti
Pre rychlejsiu a efektivnejsiu vyrobu:

Analyza sucasnych procesov

Poukdazanie na moznosti optimalizacie
Zmeny ochrannych plynov

Porovnanie hospodérnosti predtym/ potom



S nasimi TROJzlozkovymi plynmi Setrite:

zvaraci Cas, dodatocné prace a vstupné naklady.

Attila Konyves, technicky riaditel, Dinox-H Kft.
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