STAR®

HORAKOVY SYSTEM

Profesionalny autogénny hardware pre

nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

STAR?® Profesionalny hardware uréeny do naroénych prevadzkovych podmienok

e Vyrobené podla EN-ISO,CGA, BSP,NFE, ako aj AS standardov

e Vysoka bezpecnost vd'aka injektorovému systému zmiesavania plynov
o Specialne konstruovany injektor umoziiuje precizne zmieSavanie plynov pomocou vysoko
ucinného sacieho podtlaku a zaru€uje vysoki odolnost’ proti spatnému slahnutiu

e Zmiesavanie kyslika s horfavym plynom se deje v podtlakovom zmieSavacom systéme

¢ Injektorovy systém zabranuje prechodu kyslika do vedenia horlavého plynu,
a opacne prechod horl. plynu do vedenia kyslika

e Velmi vykonny presne regulovatelny vystup plamena, vd'aka presnym monoblok
nastavovacim ventilom

e  Modularny systém — umoznuje Fahkii vymenu vSetkych nahradnych dielov
¢ Robustna konstrukcia a extrémna trvanlivost’ mosadznych monoblokovych ventilov
e Vysoka bezpecnost’ aj pri dlhodobom a extrémnom zat'azeni

e Vyvazena a presne rozlozena hmotnost rukoviti a nastavcov, podl'a poslednych
ergonomickych poznatkov

Stand: 10/2012
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STAR®

HORAKOVY SYSTEM

Profesionalny autogénny hardware pre
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

RADA STAR® - Profesionalna autogénna, montazna sada v odolnej kovovej kazete pre MONTAZNA SADA
zvaranie, letovanie, nahrievanie a rezanie, Horlfavy plyn Acetylen STAR - A
Oznacenie Obj. ¢islo
Montézna autogénna sada STAR - Acetylen 716.01806

Montazna sada obsahuje :

Rukovat typ 2020,(G 1/4“) a pre Acetylen - Propan (G 3/8“ LH),

Rezaci nastavec s pakovym ventilom pre rezaci kyslik, typ 1730-A

6 rezacich trysiek a 2 nahrievacie trysky typ A-RS rezaci rozsah od 3 do 200 mm
8 zvaracich- nahrievacich nastavcov typ 210-A rozsah od 0,5 do 30 mm,

2 redukéné ventily CONSTANT 2000 na kyslik a acetylen

10 m hadice na kyslik a horfavy plyn vratane hadicovych svoriek

vozik horaka pre priame, prieCne a ukosove rezy,

Zapalova¢ ZUNDHEXE, 10 nahradnych kamienkov, Ochranné okuliare,
Viacotvorovy univerzalny montazny klu¢, Sada cisticov dyz,

Kompaktn4, Fahka ale odolna, kovova kazeta s prepracovanym systémom ulozenia hardware

Stand: 10/2012
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STAR®

HORAKOVY SYSTEM

Profesionalny autogénny hardware pre
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

RUKOVATE STAR® Modularny systém — lahky servis a udrzba, vynikajuca ergonémia, jednoducha obsluha

Oznacenie Popis Pripojenie Obj. ¢islo

Masivna, ergonomicka rukovat- legovany
dural, Specialna odolna povchova

o . Kyslik: G 1/4¢
STAR 2020 _ eloxac!a matn_a Cierna, Horlavy plyn: G 716.06820
jednostranné usporiadanie ventilov 3/8“ LH
umoznuje obsluhu nastavenia plynov
jednym prstom
Mas|vna|§r%c\>/r;(r)1r’n|(§:lljglrukovat’— Kyslik: G 1/4*
STAR 1000 s govany » . Horlavy plyn : 716.05994
Specialna odolna povchova eloxacia, G3/8* LH
usporiadanie ventilov do V
Pripojna matica TYP STAR 242.52020

rukovite

Rozmery a vaha rukovéti STAR :
Dlzka: ca. 230 mm, Priemer pripojenia: 20 mm, Vaha: ca. 550 g

o Rukoviate STAR® sa popri svojej robustnosti vyznacuju perfektnym ergonomickym
designom a su lahko udrziavatelné.

e Modularny systém rukovate STAR® umoznuje rychlu vymenu opotrebovanych
alebo poskodenych &asti.

e Premyslena vnutorna konstrukcie rukovati STAR® umozniuje maximalny prietok
plynov, bez zbyto€nych strat

e K pripojeniu nastavcov k rukovati STAR® nie je potrebné naradie, vdaka
radialnemu systému tesnenia staci hlavnu pripojnu maticu dotiahnut' len rukou.

e Robustna konstrukcia a extrémna trvanlivost mosadznych monoblokovych
ventilov. Vysoka bezpecnost aj pri dlhodobom a extrémnom zatazeni.

e Nizkym poc¢tom nahradnych dielov prostrednictvom modularneho systému sa
ucinne eliminuje moznost vzniku poruch.

e Moznost pripojenia nastavcov na rezanie, zvaranie, letovanie, pajkovanie,
drazkovanie, nahrievanie, rovnanie.
e Zvaraci rozsah do 30 mm, Hrubka rezania do 250 mm.

o Vyvazena a presne rozlozena hmotnost’ rukovate STAR® podfa poslednych
ergonomickych poznatkov

Qtand: 1012019

Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE ako aj AS Standardov.
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STAR®

HORAKOVY SYSTEM

Profesionalny autogénny hardware pre
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

ZVARACIE, ROVNACIE A Rada STAR®, Urcené pre velké tepelné zatazenie,

P Centralny vysokovykonny bodovy vystup plamena,
NAHRIEVACIE NASTAVCE Vymenitelna, kovana dyza nastavca.

STAR® 210-A Kovany otvor dyzy pre €o najpresnejSie nastavenie ohrani¢enia plamena a maximalnu zivotnost.
Velkost’ O2-Spotreba Zvaraci rozsah Obj.¢. nastavca Obj. é.
komplet nahradna dyza
1 ca. 80 I/h 0,5-1,0 mm 716.01621 242.34110
2 ca. 160 I’h 1,0-2,0 mm 716.01622 242.34210
3 ca. 315 /h 2,0 - 4,0 mm 716.01623 242.34310
4 ca. 500 I’h 4,0 - 6,0 mm 716.01624 242.34410
5 ca. 800 I’h 6,0 - 9,0 mm 716.01625 242.34510
6 ca. 1.2501/h 9,0-14,0 mm 716.01626 242.34610
7 ca. 1.800 I/h 14,0 - 20,0 mm 716.01627 242.34710
8 ca. 2.500 I/h 20,0 - 30,0 mm 716.01628 242.34810

Profesionalne nastavce pre velké tepelné zat'azenie uréené pre zvaranie, letovanie,
nahrievanie a rovnanie plamenom
Horfavy plyn : Acetylen

Stand: 10/2012
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STAR®

Profc_asmnglny autog_enny har_‘dwar'ev pre _ ' HORAKOVY SYSTEM
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

OPAKOVATELNE OHYBATELNE Rada STAR® Opakovatelne tvarovatelny ohyb FLEXI zmieSavacej trubice,

ZVARACIE NASTAVCE Riesenie pre tazko dostupné miesta,
STAR® TZ 410-A FLEXI Vymenitelna dyza nastavca s kovanym otvorom dyzy.
Velkost’ O2-Spotreba  Zvadraci rozsah Obj.¢. nastavca Obj. €. nahradna
komplet dyza
2 ca. 160 I’h 1,0 - 2,0 mm 716.01712 716.01752
3 ca. 315 1/h 2,0-4,0 mm 716.01713 716.01753
4 ca. 500 I’h 4,0 - 6,0 mm 716.01714 716.01754
) 5 ca. 800 I’h 6,0 - 9,0 mm 716.01715 716.01755

Profesionalne FLEXI ohybatelné nastavce,
- urené pre zvaranie, nahrievanie a letovanie plamerniom ,
i

Horlavy plyn : ACETYLEN

Vymenitel'na dyza FLEXI nastavca s kovanym otvorom dyzy

Stand: 10/2012
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STAR®

HORAKOVY SYSTEM

Profesionalny autogénny hardware pre
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Rada STAR® Vysokovykonny, centralny bodovy vystup plamefia.

S masivnym, mosadznym telom nastavca. NAHRIEVACIE NASTAVCE
Vymenitelna kovana dyza nastavca, Kovany otvor dyzy pre ¢o najpresnejsie nastavenie STAR® Z-A
ohrani€enia plamena a maximalny vykon a zivotnost’
Velkost’ O2-Spotreba Dizka néstavca ca. Obj.¢. ndstavca Obj. é.
komplet nahradna dyza \
9 max. 4,7 mé/h 695 mm 716.00863 716.00170
9E max. 4,7 m3/h 950 mm 716.07296 716.00170
10 max. 5,8 m3/h 695 mm 716.00865 716.00171 a
10E max. 5,8 m3/h 1155 mm 716.07297 716.00171
o
Profesionalne nastavce uréené pre bodové nahrievanie a rovnanie plameriom. i L .
Seria Z-A z silnym vysokovykonnym vystupom plamena. =

Specialny vysokovykonny bezpeénostny Injektor.

Vysokovykonny saci efekt injektora umoznuje spracovat podtlak Kyslika az 6 bar na vstupe
injektora a tym podporit dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.

Horfavy plyn : ACETYLEN

E = Telo nastavca s ziaruvzdornej uslachtilej ocele pre maximalnu zivotnost’

Stand: 10/2012
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Stand: 10/2012

STAR®

HORAKOVY SYSTEM

Profesionalny autogénny hardware pre
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Rada STAR® Profesionalne nahrievacie nastavce uréené pre technické nahrievanie a rovnanie

plamefom, Vymenitefna bohato chrémovana dyza, NAHRIEVACIE NASTAVCE
Pri spravnom nastaveni plamena hodnota hluku len 85 decibelov.

Mimoriadne u¢inné, prepracované rozptylenie vystupu plamena, minimalizuje poSkodenie STAR® - FB-A
povrchu nahrievaného materialu
Velkost’ O2-Spotreba Dizka Obj.¢. nastavca Obj. é. nahradna
nastavca ca. komplet dyza
5 max. 1,1 m3/h 310 mm 716.01915 716.00725
6 max. 1,9 m%/h 340 mm 716.01916 716.00726
7 max. 2,3 m%/h 390 mm 716.00757 716.00727
8 max. 3,3 m%h 410 mm 716.00758 716.00728
9 max. 5,5 méh 675 mm 716.00759 716.00779
9E max. 5,5 m3/h 940 mm 716.07298 716.00779

max. 6,1 m3/h,
nad hrabku 40 mm

10E max. 6,1 méh 1140 mm 716.07299 716.00780

10 675 mm 716.00772 716.00780

Profesionalne nastavce uréené pre plo$né nahrievanie a rovnanie plamerfiom. e
Seria FB-A s jemnym, ploSnym, vysokouc¢innym vystupom plamena.

Specialny vysokovykonny bezpeénostny Injektor. rﬂIﬂTﬂ]ﬂm‘
Vysokovykonny saci efekt injektora umozriuje spracovat podtlak Kyslika az 6 bar na vstupe

injektora a dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.

Horfavy plyn ACETYLEN

E = Telo nastavca s ziaruvzdornej uslachtilej ocele pre maximalnu zivotnost’

MESSER@
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STAR®

HORAKOVY SYSTEM

Profesionalny autogénny hardware pre
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Rada STAR®, Vysokovykonny, centrélny, 6 - bodovy vystup plameiia. NASTAVCE
Vymenitelna, mimoriadne odolna, kovana, dyza nastavca STAR F-A
Velkost’ O2-Spotreba Dizka Obj.¢. nastavca Obj. ¢. nahradna
ndastavca ca. komplet dyza \
8 max. 2,7 m3/h 415 mm 242.54800 242.13811
Profesionalne nastavce uréené pre ploSné nahrievanie a rovnanie plamefiom.
Seria F-A s Centralnym, 6-bodovym vysokovykonnym vystupom plamena.

Specialny vysokovykonny bezpeénostny Injektor.

Vysokovykonny saci efekt injektora umozriuje spracovat podtlak Kyslika az 6 bar na vstupe injektora
a dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.

Horlavy plyn ACETYLEN

Rada STAR®, Vysokovykonny, centralny, 6 - bodovy vystup plamena. NASTAVCE
Vymenitelna, mimoriadne odolnd, kovand, dyza nastavca STAR F-A
Velkost’ O2-Spotreba Dizka ndstavca  Obj.é. néstavca Obj. €. nahradna
ca. komplet dyza

Ochranna korunka na dyze horaka
kvoli odvodu tepla, extra zmieSavacia
trubica pre vySSi vykon plamena

716.00422

3
9 max. 4,2 m%h 685 mm 716.00864 (mit Mischrohr)

Profesionalne nastavce uréené pre ploSné nahrievanie a rovnanie plameriom.

Seria F-A s Centralnym, 6-bodovym vysokovykonnym vystupom plamenfia.

Specialny vysokovykonny bezpeénostny Injektor.

Vysokovykonny saci efekt injektora umoznuje spracovat podtlak Kyslika az 6 bar na vstupe injektora
a dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.

Horlavy plyn ACETYLEN

MESSER@
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STAR®

HORAKOVY SYSTEM

Profesionalny autogénny hardware pre
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Stand: 10/2012
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STAR®

HORAKOVY SYSTEM

Profesionalny autogénny hardware pre
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Rada STAR, pre obtiazne nahrievanie v rohoch konstrukcii, vo vnutri trubiek a vS§ade tam kde
NASTAVEC STAR® dochédz’a k spétnému Odl’a‘Zl‘:J pI_ameﬁa k prehrievaniu dyzy
a vysokému tepelnému zatazeniu nastavca.

KONSTANTHERM Centralny, bodovy vystup plameria, Ochranné trubky vymenné
Masivna, az po Spi¢ku krytovana, kovana, vymenitelna dyza
Velkost’ Spotreba 02 ca Dizka ca Obj. éislo
ndstavca
6 1,25 mé/h 375 mm 242.56600
8 2,50 m%h 445 mm 242.56800

Profesionalne nastavce uréené pre bodové nahrievanie a rovnanie plameriom.
Seria KONSTANTHERM z silnym bodovym, vysokovykonnym vystupom plamena.
Zmes plynov, si aj pri vysokom termickom zatazeni uchova konstantny pomer zmieSania a
zabezpecia bezporuchovu bezpeénu prevadzku.
Specialny vysokovykonny bezpeénostny Injektor.
Vysokovykonny saci efekt umozriuje spracovat podtlak Kyslika az 6 bar na vstupe injektora
M a tym podporit dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.
| | Vysoko odolny nastavec vo&i spatnému odrazu, $fahnutiu plameiia a prehriatia nastavca.
| Speciane krytovanie nastavca ziaruvzdornou nerezou, az po Spicku dyzy.
9 I: Urcéené pre bodové nahrievanie a rovnanie plamenom ,
Horlavy plyn ACETYLEN

Stand: 10/2012
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STAR®

Proft_asmn§lny autog_enny hal_'dwar'ev pre _ ' HORAKOVY SYSTEM
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

NAHRIEVACI NASTAVEC Rada STAR Stabilny, vysokovykonny, centralny, vystup plameiia.
STAR® Z-PM Vymenitelna, masivna, bohato chrémovana dyza nastavca
Velkost’ O2-Spotreba ca. Dizka Obj.¢. nastavca Obj. ¢. nahradna
Q nastavca ca. komplet dyza
§ @ 8 max. 6,0 m%/h 430 mm 716.00042 716.00032
10 max. 14,0 m%/h 430 mm 716.00043 716.00033
12 max. 33,0 mé/h 430 mm 716.00044 716.00034

Profesionalne vysokovykonné nastavce uréené pre bodové nahrievanie a rovnanie plamenom.
L Vysoka odolnost proti spatnému Slahnutiu a zahoreniu plamenia,
N Specialny bezpe&nostny injektor.
2 Vysokovykonny saci efekt injektora umozriuje spracovat podtlak Kyslika az 12 bar na vstupe injektora
a tym podporit dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.
Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS standardov

Horlavy plyn : Propan, Methan,Mapp, Propylen

Stand: 10/2012
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Profesionalny autogénny hardware pre
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

NAHRIEVACIi A ROVNACIi NASTAVEC
STAR® Z-PMY

STAR®

HORAKOVY SYSTEM

Rada STAR, Vysokovykonny centralny vystup plamefia zo smerovymi, stabilizacnymi
plamenmi, Vymenitelna masivna, bohato chrémovana dyza nastavca.

Velkost O2-Spotreba Dizka Obj.¢. nastavca Obj. ¢.
ca. nastavca ca. komplet nahradna dyza
6 max. 3,0 m3/h 325 mm 716.01926 716.01233
8 max. 6,0 m3/h 425 mm 716.01251 716.01234
10 max. 14,0 m3/h 425 mm 716.01252 716.01235
12 max. 35,0 m¥nh 425 mm 716.01253 716.01236
12 E max. 35,0 m¥h 890 mm 716.07290 716.01236
14 E max. 45,0 m¥h 1095 mm 716.07291 716.01241
15 max. 60,0 m3/h 1195 mm 716.07292
16 max. 80,0 m3/h 1195 mm 716.07293

Profesionalne vysokovykonné nastavce uréené pre bodové nahrievanie a rovnanie
plameriom.

Vysoka odolnost’ proti spatnému Slahnutiu a zahoreniu plamena,

Specialny bezpe&nostny injektor.

Vysokovykonny saci efekt injektora umozruje spracovat podtlak Kyslika az 12 bar na
vstupe injektora a tym podporit dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.
Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS Standardov

Horfavy plyn : Propan, Methan,Mapp, Propylen

E = Telo nastavca s ziaruvzdornej uslachtilej ocele pre maximalnu zivotnost’

S.14 AUTOGENNA TECHNIKA | STAR
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STAR®

Profc_asmnglny autog_enny har_‘dwar'ev pre _ ' HORAKOVY SYSTEM
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Rada STAR, Profesionalne nahrievacie nastavce uréené pre ploSné technické nahrievanie plamernom,
Vymenitelna bohato chromovana dyza, Vynikajuca tepelna zatazitelnost dyzy,

AN e . oo . . M S " . STAR F-PM
Mimoriadne u¢inné, prepracované rozptylenie laminarneho vystupu plamera, minimalizuje poSkodenie
povrchu nahrievaného materialu
Velkost Dizka O2-spotreba ca Obj. éislo nastavca Obj. ¢islo
nastavca cca komplet nahradnej dyzy

8 420 mm 2,5-5,0 m¥h 716.00045 716.00035

10 430 mm 5,7-11,0 mé/h 716.00046 716.00036

12 430 mm 11,0 — 21,0 m¥*h 716.00047 716.00037

Horlavy plyn : Propan, Methan,Mapp, Propylen

Stand: 10/2012
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Profesionalny autogénny hardware pre
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

NAHRIEVACIE
NASTAVCE STAR® F-

STAR®

HORAKOVY SYSTEM

Rada STAR, Profesionalne nahrievacie nastavce uréené pre plosné technické nahrievanie plamernom,
Vymenitelna bohato chromovana dyza, Vynikajuca tepelna zatazitelnost dyzy,

Mimoriadne uc¢inné, prepracované rozptylenie vystupu plamena, minimalizuje poSkodenie povrchu
nahrievaného materiélu

Velkost’ Oz-spotrebaca  DlZka nastavca Obj. ¢islo Obj. ¢islo
cca nastavca komplet nahradnej dyzy

8 max. 6,0 m3/h 420 mm 716.01254 716.01237

10 max. 14,0 m¥h 420 mm 716.01255 716.01238

12 max. 19,0 m¥h 420 mm 716.01256 716.01239

14 E max. 45, 0 m3/h 885 mm 716.07292 716.01154

16 E max. 52, 0 m3/h 1090 mm 716.07293 716.01155

Profesionalne vysokovykonné nastavce urc¢ené pre plosné nahrievanie plameriom.

Vysoka odolnost proti spatnému Sfahnutiu a zahoreniu plamernia,

Specialny bezpeénostny injektor

Vysokovykonny saci efekt umozriuje spracovat podtlak Kyslika az 12 bar na vstupe injektora a dokonalé
zmieSavanie plynov pre o najvyssi vykon.

Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS Standardov

E = Telo nastavca dodatoéne chranené trubkou s zZiaruvzdornej uslachtilej ocele
Horfavy plyn : Propan, Methan,Mapp, Propylen,

Velkost' 8 — 1 kruhové predierovanie vystupnych otvorov dyzy
Velkost’' 10 — 2 kruhové predierovania vystupnych otvorov dyzy

Velkost’' 12 — 3 kruhové predierovania vystupnych otvorov dyzy

MIESSIER€>
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STAR®

Profesionalny autogénny hardware pre HORAKOVY SYSTEM

nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie
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Profesionalny autogénny hardware pre
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Rada STAR, Vysokovykonny centralny vystup plamefa zo smerovymi, stabilizacnymi
plamenmi, Vymenitelna masivna, bohato chromovana dyza nastavca.

Velkost O:-spotrebaca Dizka Obj. ¢islo ndstavca Obj. ¢islo
ndstavca komplet nahradnej dyzy
cca
8 max. 3,6 m%h 425 mm 716.05364 716.01234
10 max. 5,0 m¥/h 425 mm 716.05365 716.01235
12 max. 6,0 m%h 425 mm 716.05366 716.01236

Profesionalne vysokovykonné nastavce uréené pre bodové nahrievanie a rovnanie
plamenom.

Vysoka odolnost proti spatnému Sfahnutiu a zahoreniu plamenia,

Specialny bezpeé&nostny injektor.

Vysokovykonny saci efekt injektora umoznuje spracovat podtlak Kyslika az 12 bar na vstupe
injektora a tym podporit dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.

Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS standardov

Horfavy plyn : ETHYLEN

Rada STAR, Profesionalne nahrievacie nastavce ur¢ené pre plo$né technické
nahrievanie plamenom, Vymenitelna bohato chrémovana dyza.

Vynikajuca tepelna zatazitelnost dyzy,

Mimoriadne ucinné, prepracované rozptylenie vystupu plamena, minimalizuje

STAR®

HORAKOVY SYSTEM

NAHRIEVACI A ROVNACI
NASTAVEC STAR® Z-F

PLOSNE NAHRIEVACIE
NASTAVCE
STAR® F-F

poskodenie povrchu nahrievaného materialu

Velkost”  O2-spotreba Dlzka Obj. ¢islo Obj. ¢islo
ndstavca cca nastavca komplet nahradnej dyzy ‘§

10 max. 5,0 m%/h 420 mm 716.05361 716.01238

12 max. 6,0 m%/h 420 mm 716.05362 716.01239

Profesionalne vysokovykonné nastavce uréené pre plosné nahrievanie plamenom.
Vysoka odolnost’ proti spatnému slahnutiu a zahoreniu plamena,

Specialny bezpe&nostny injektor

Vysokovykonny saci efekt umoznuje spracovat podtlak Kyslika az 12 bar na vstupe
injektora a dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.

Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS standardov

Horlavy plyn : ETHYLEN

Velkost’ 10 — 2 kruhové predierovania vystupnych otvorov dyzy

Velkost’' 12 — 3 kruhové predierovania vystupnych otvorov dyzy

S.18 AUTOGENNA TECHNIKA | STAR ¥ na dopyt | zmena designu produktov vyhradena
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Stand: 10/2012

STAR®

Profc_asmnglny autog_enny har_‘dwargv pre _ ' HORAKOVY SYSTEM
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Rada STAR Profesionalne nahrievacie nastavce uréené pre plo$né technické nahrievanie plameriom, NAHRIEVACI
Vymenitelna, masivna, mimoriadne uc¢inna dyza s diStan¢nou - ochrannou korunkou. NASTAVEC
Vynikajuca hodnota tepelnej zataZitelnosti. STAR® HF-PMYE
Velkost’ O2-spotreba Dlzka Obj. ¢islo Obj. ¢islo nahradnej
nastavca cca ndstavca komplet dyzy \
HF 12 max. 12,0 m3h 420 mm 716.05642 OO
HF 13 max. 23,0 m¥h 510 mm 716.05643 716.05647
HF 14 max. 35,3 m¥h 720 mm 716.05644 716.05648
HF 14 E max. 35,3 mé/h 880 mm 716.07294 716.05648
HF 15 max. 54,2 m3h 830 mm 716.05645 716.05649
HF 15 E max. 54,2 mé/h 1085 mm 716.07295 716.05649
Profesionalne vysokovykonné nastavce urcené pre ploSné nahrievanie plameriom.
Vysoka odolnost proti spatnému Slahnutiu a zahoreniu plamernia, I

Specialny bezpeénostny injektor

Vysokovykonny saci efekt umozriuje spracovat podtlak Kyslika az 12 bar na vstupe injektora a
dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.

Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS $tandardov

Horlavy plyn : Propan, Methan,Mapp, Propylen, Ethylen

E = Telo nastavca s ziaruvzdornej uslachtilej ocele.

MESSER@
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STAR®

HORAKOVY SYSTEM

Profesionalny autogénny hardware pre
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

REZACIE NASTAVCE Vysokovykonné rezacie nastavce, Horlavy plyn Acetylen alebo Propan / Methan/Mapp/Ethylen

STAR®

Oznacenie Typ dyz Obj. ¢islo Obj. ¢islo
Typ A Typ PMY
STAR’1730’ - Dyzy’, kruhov’é,, 716.05137 716.05294

Rezaci kyslik packou chrémované

STAR 1730-F . .
Rezaci kyslik packou, len Dyzy, kruhove, - 716.05367

chromované

pre horfavy plyn ETHYLEN

Slﬁaiillf 3s?|'k oto&nym Dyzy kruhové, 716.05284 716.05295
il ventilom / / chrémované
I% STAR 2730 Dyzy blokové 716.05288 )

Rezaci kyslik packou

STAR 2230
| dl Rezaci kyslik otocnym Dyzy blokové 716.05292 _
ventilom

TEFA STAR 8730

Rezaci kyslik packou Dyzy zmieSavacie 716.05165 716.05165
_%W STAR 9230
Rezaci kyslik oto€nym Dyzy zmieSavacie [Eee e 716.05286
ventilom, priama hlava
&
MESSER@
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STAR®

HORAKOVY SYSTEM

Profesionalny autogénny hardware pre
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

e Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS standards

¢ Modularny systém — umoznuje lahkd vymenu vSetkych nahradnych dielov

e Rezaci nastavec STAR® 8730 - 9230 A/PMEY na zmieSavacie dyzy ANME-PNME s vysokou zivotnostou
a systémom vy33ej odolnosti proti spatnému Slahnutiu plynov.

e Nerezové trubky pre maximalnu odolnost voci spatnému Sfahnutiu plamena.

e Vdaka osobitne vedenej nerezovej trubke rezacieho kyslika je mozna vyssia rychlost prepalov a rezania
e Vhodné pre rezanie s Acetylen, Propan, Zemny plyn, Grieson ®, MAPP, Apachi.

¢ Rezaci rozsah do 200 mm.

e Presné a vyvazené nastavenie plamerna pomocou MONOBLOC ventilu HIGH SPEED packy rezacieho
kyslika.

o Nizka a vyvazena hmotnost

e Masivna kovana hlava pre tazké pracovné nasadenie

Stand: 10/2012
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Profesionalny autogénny hardware pre
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Rada STAR® Vysokovykonny, viacplameriovy, bodovy vystup plamena.

Vymenitelné kované dyzy.

Kovany otvor dyzy pre ¢o najpresnejSie nastavenie plamena, maximalny vykon a Zivotnost
Volitel'né prepinanie vystupov plamena -- 3/2 resp- 5/3 plamenov.

Integrovany horakovy vozik pre lepsiu kontrolu vedenia plamena

Oznacenie Dizka ca. Velkost’ Obj. ¢islo
STAR - Volitelné pre 3/2“ vystupy plamena 505 mm 2-4mm 716.01760 - E
STAR - Volitelné pre 3/2° vystupy plamena 540 mm 4-6mm 716.01761 - E
STAR - Volitelné pre 5/3“ vystupy plamena 550 mm 4 -6 mm 716.01763 - E

Profesionalny viacplameriovy nastavec uréené pre viacbhodové nahrievanie a rovnanie plameriom.
Vysokovykonnym vystup plamena.

Specialny vysokovykonny bezpe&nostny Injektor.

Vysokovykonny saci efekt injektora umoziiuje spracovat podtlak Kyslika az 6 bar na vstupe injektora
a tym podporit dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.

Horfavy plyn : ACETYLEN

E = Telo nastavca s ziaruvzdornej uslachtilej ocele pre maximalnu zivotnost’

Nahrievacie dyzy pre viacplamerfiové nastavce STAR -A 3/2 a STAR- A5/3
Kovany otvor dyzy pre ¢o najpresnejSie nastavenie plamena, maximalny vykon a Zivotnost

STAR®

HORAKOVY SYSTEM

VIACPLAMENOVY
NASTAVEC NA
NAHRIEVANIE A
ROVNANIE PLAMENOM

STAR

NAHRIEVACIE DYZY
STAR®-A

Oznacenie Velkost Objednavacie ¢islo
DYZY STAR Typ A 2-4mm 242.34310
4 -6 mm 242.34410

Horlavy plyn : ACETYLEN
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Profesionalny autogénny hardware pre
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Rada STAR Specialne vysokovykonné nastavce STAR, typ T, na technické ohrevy, Sistenie povrchov
kalenie, zihanie, Krytovanie hlavy horaka a dyzy — vymenitelné

Sirka dyzy Dizka nédstavca ca. Obj. éislo Obj. éislo
Nastavca typ T-A Nastavca typ PMY

50 mm 505 mm 716.00520 716.00523

100 mm 525 mm 716.00521 716.00524

150 mm 535 mm 716.00522 716.00525

ZmieSavacia rara z ziaruvzdornej, antikorovej ocele, Vymenitelné dyzy, Vynikajuce pre technické
ohrevy. Mimoriadny vykon, vdaka vysoko tginnému zmie$avaniu plynov. Specialny bezpe&nostny
injektor, Vysoko vykonny saci efekt zabezpecuje dokonalé zmiesavanie plynov pre ¢o najvyssi
vykon, Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS standardov

Typ T-A : Horfavy plyn Acetylen

Typ T-PMY : HorPavy plyn Propan/Methan

STAR®

HORAKOVY SYSTEM

NAHRIEVACIE
NASTAVCE

STAR® TYP -T

MIESSIER€9
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STAR®

HORAKOVY SYSTEM

Profesionalny autogénny hardware pre
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Stand: 10/2012
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STAR®

HORAKOVY SYSTEM

Profesionalny autogénny hardware pre
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Rada STAR® Vysokovykonné kruhové nahrievacie nastavce STAR Typ RKF-A, na predohrev a KRUHOVE NAHRIEVACIE

nasledny ohrev pri zvarani ¢ Zihanie zvaracich zvarov * Tvrdé a makké spajkovanie, Vymenitelné NASTAVCE STAR®
dyzy TYP RKF-A
Priemer vnutorného, Typdyz Spotreba O2  Celk. di?ka hordka  Obj. &islo
pracovného otvoru ca ca ca
( vonkajsi priemer kruhu )
50 mm (220 mm) FK-A 1 1,3-1,8 m3 560 mm 716.10508
100 mm (270 mm) FK-A 1 2,1-28m3 680 mm 716.10509
200 mm (370 mm) FK-A 1 3,3-4,6 m3 920 mm 716.10510
300 mm (470 mm) FK-A 1 4,8-6,4 m3 1.200 mm 716.10511

Sklapacie prevedenie, pre priemery ¢apov, trubiek od 50 mm do 300 mm
Profesionalne kruhové nastavce uréené pre aplikované nahrievanie plamernom.
Horfavy plyn ACETYLEN

Prevedenie: L /

(Sklapaci) kruhovy horak z bezo Svov tahanej, chemicky poniklovanej ocelovej trubice, , ""i‘
s vymenitefnymi nahrievacimi dyzami typu FK-A Gr. 0, 1, 2, alebo 3 z medi a ploSného vystupu *‘* :
plamena (F). Dvojity privod zmesi a dodato¢na rozvadzacia trubica,

ZmieSavacia rura z ziaruvzdornej, antikorovej ocele, Vymenitelné dyzy, Vynikajuce pre technické

ohrevy. Mimoriadny vykon, vdaka vysoko G¢innému zmie$avaniu plynov. Specialny bezpeénostny

injektor, Vysoko vykonny saci efekt zabezpecuje dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o

najvyssi vykon.

Moznost dovybavenia chladenia vodou.

Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS Standardov

Vysokovykonné Specialne dyzy FK-A s ploSnym vystupom plamena. Horfavy plyn ACETYLEN

DYZY FK-A
Velkost' dyz Spotreba O2 ca Priemer zavitu Objednavacie Cislo
FK-A 0 0,04-0,14 m%h M9x1 716.03005
FK-A 1 0,06-0,21 m%/h M9x1 716.03006
FK-A 2 0,08-0,31 m%h M9x1 716.03007
FK-A 3 0,10-0,41 m%nh M9x1 716.03008

Stand: 10/2012
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STAR®

HORAKOVY SYSTEM

Profesionalny autogénny hardware pre
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

EELERIVARG)
Vysokovykonne kruhové nahrievacie nastavce STAR Typ RK1 g-A/D, PMY na predohrev a
nasledny ohrev pri zvarani « Zihanie zvaracich zvarov * Tvrdé a makke spajkovanie, Jednoradovo

KRUHOVE NAHRIEVACIE
NASTAVCE STAR®

vyvitany tvar plamena TYP RK1 G-A/D, PMY

Priemer vnutorného, Spotreba Spotreba Celk. dizka hordka Obj. éislo

pracovného otvoru ca C2H2 ca O2ca ca

( vonkajsi priemer kruhu )
50 mm (120 mm) 0,09-0,19 m3 0,9-5,5m3 460 mm 716.10494
100 mm (170 mm) 0,14-0,29m3 1,4-8,6 m3 525 mm 716.10495
150 mm (220 mm) 0,16 — 0,35 m3 1,7n-1130,2 700 mm 716.50775
200 mm (275 mm ) 0,18 - 0,40 m3 2,0n-1131,7 820 mm 716.10496
300 mm (395 mm ) 0,21 - 0,46 m3 2,3r;1133,7 980 mm 716.10497

Sklapacie prevedenie, pre priemery ¢apov, trubiek od 50 mm do 300 mm
Profesionalne kruhové nastavce uréené pre aplikované nahrievanie plamenom.

Kombinacia plynov :
Acetylen / Stlaceny vzduch
Propan / Kyslik « Metan / Kyslik « MAPP / Kyslik

Prevedenie:

Jednoradovo vyvrtany (sklapaci) kruhovy horak z tahanej, chemicky poniklovanej ocelovej trubice
bez Svov s dvojitym privodom zmesi, bez chladenia vodou, pre rury s rozpatim vonkajsieho priemeru
az do 300 mm. Kruhovy horak pre odliSné priemery rur, s dvoma a tromi radmi vrtov alebo s inymi
typmi injektorov na objednavku. Dvojity privod zmesi a dodato€na rozvadzacia trubica,

ZmieSavacia rura z ziaruvzdornej, antikorovej ocele. Vynikajuce pre technické ohrevy. Mimoriadny
vykon, vdaka vysoko G¢innému zmieSavaniu plynov. Specialny bezpe&nostny injektor, Vysoko
vykonny saci efekt zabezpecuje dokonalé zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.
Moznost dovybavenia chladenia vodou.

Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS standardov

MIESSIERé>
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STAR®

HORAKOVY SYSTEM

Profesionalny autogénny hardware pre
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

RELERIVARG) :
Vysokovykonné kruhové nahrievacie nastavce STAR Typ RGZ-PMY/D na predohrev a nasledny KRUHOVE NAHRIEVACIE
ohrev pri zvarani « Zihanie zvaracich zvarov + Ohybanie a tvarovanie, NASTAVCE STAR®
Zihanie zvaracich zvarov TYP RGZ-PMY/D
Vymenitelné dyzy: typ Z-PM/D 24/3,0
Priemer vnutorného, Spotreba Spotreba Dizka horédka Obj. ¢islo
pracovného otvoru ca Propan ca  stlaé. vzduch ca
( vonkajsi priemer kruhu ) ca
25 mm (225 mm) 0,50 m3 7,50 m3 575 mm 440.10025
50 mm (250 mm) 0,60 m3 9,00 m3 600 mm 440.10050
75 mm (275 mm) 0,75 m3 11,25 m3 660 mm 440.10075
100 mm (300 mm) 1,00 m3 15,00 m3 720 mm 440.10100
125 mm (325 mm) 1,12 m3 16,75 m3 780 mm 440.10125
150 mm (350 mm) 1,25 m3 18,75 m3 840 mm 440.10150
200 mm (400 mm) 1,50 m3 22,50 m3 960 mm 440.10200

Sklapacie prevedenie, pre priemery ¢apov, trubiek od 50 mm do 300 mm
Profesionalne kruhové nastavce uréené pre aplikované nahrievanie plamenom.

Kombinacia plynov :
Propan / stlaCeny vzduch ¢ Metan / stlaceny vzduch « MAPP / stlaceny vzduch

Prevedenie:

(Sklapaci) kruhovy horak z bezo Svov tahanej, chemicky poniklovanej ocelovej trubice,

s vymenitelnymi nahrievacimi dyzami typu Z-PM/D 24/3,0 s centralnym vystupom plamena a
s centricky usporiadanou stabilizacnou drazkou.

Dvojity privod zmesi a dodato¢na rozvadzacia trubica,

Vynikajuce pre technické ohrevy. Mimoriadny vykon, vdaka vysoko u¢innému zmieSavaniu plynov. _
Specialny bezpeénostny injektor, Vysoko vykonny saci efekt zabezpeéuje dokonalé T
zmieSavanie plynov pre €o najvyssi vykon. ‘
Moznost dovybavenia chladenia vodou.

Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS Standardov

Vysokovykonné Specialne nahrievacie dyzy Typ Z-PM / D s centralnym vystupom bl didl=opddls pha s

plamena a s centricky usporiadanou stabilizacnou drazkou.
TYP Z-PM /D
Vysokovykonné Specialne nahrievacie dyzy Typ ZF-PM /D s ploSnym viacbodovym

vystupom plamena a centricky usporiadanymi stabilizaénymi vrtmi. + TYP ZF-PM /D

Typ Z-PM /D Obj. ¢islo Typ ZF-PM /D Obj. ¢islo
velkosti dyz velkosti dyz
Z-PM/D 15/2,5 401.42011 ZF-PM/D 20/2 401.41125
Z-PM/D 24/3,0 401.42012 ZF-PM/D 20/3 401.41244
Z-PM/D 25/5,0 401.42013 ZF-PM/D 20/4 401.40727 +
Z-PM/D 30/7,0 401.42014 ZF-PM/D 20/5 401.40857
Z-PM/D 50/9,0 401.42015 ZF-PM/D 20/6 401.40713
Z-PM/D 73/11,0 401.42016 ZF-PM/D15/2,5 401.42011
gZ-PM/D 110/16,0 401.42017 ZF-PM/D 24/3 401.42012
é Telesa dyz z ocele, chemicky poniklované
& Pouzitie: Jednotlivo alebo kombinovane na osadenie vidlicovych, sériovych alebo Specialnych horakov

Plyn: « Propan/stlac. alebo nasavaci vzduch * Metan/stla¢. alebo nasavaci vzduch
Spotreby plynov a iné velkosti dyz, uvedené v katalégu GRIFLAM®

MESSERG
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STAR®

HORAKOVY SYSTEM

Profesionalny autogénny hardware pre
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Rada STAR® ) _ ,, _ RADOVE NAHRIEVACIE
Vysokovykonny radovy nahrievaci horak STAR Typ RBF-AH na rovnanie, predohrev a NASTAVCE STAR®

nasledny dohrev pri zvarani « Zihanie Svov zvarov * Ohybanie a tvarovanie,

Vymenitelné dyzy: typ ZK-A a FK-A, (typ FSB-A /D) TYP RBF-AH (FSB-A/D)
Nazov horaka Spotreba Spotreba Dizka hordka Obj. ¢islo
( acinna Sirka nahrevu ) Acetylen ca Kyslik ca celkom ca g
RBF-A-200 (200 mm ) 0,95 m3 1,10 m3 400 mm 441.40961 -
RBF-A-400 (400 mm) 1,78 m3 2,20 m3 600 mm 441.40962 ﬁ:
RBF-A-600 ( 600 mm ) 2,65 m3 2,95 m3 800 mm 441.40963 s

Radovy horak pre dal$ie dizky, velkosti dyz a pod. sa dodavaji na objednavku.
Profesionalne radové nastavce uréené pre aplikované nahrievanie plamernom.

Kombinacia plynov :

Typ RBF-AH « Acetylén/kyslik
Typ FSB-A /D ¢ Acetylén/stlaceny vzduch

Dostupné aj :

Typ RBF-PMY * Propan/kyslik  Metan (zemny plyn)/kyslik « MAPP®/kyslik

Typ RBF-PMY / D * Propan/ stlaceny vzduch  Metan (zemny plyn)/ stlaceny vzduch
MAPP®/ stlaceny vzduch

Spotreby plynov, iné velkosti horakov a dyz + iné informacie, uvedené v katalogu
GRIFLAM®

Prevedenie:

Radovy horak na rukovat STAR®, opatreny vymenitelnymi ocelovymi dyzami a systémom
zmieSavania podla principu podtlakového zmieSavania.

Telo zo Specialnej bezSvovej ocelovej trubice. ZmieSavacia rira z mosadze.

Vynikajuce pre technické ohrevy. Mimoriadny vykon, vdaka vysoko u€¢innému zmieSavaniu
plynov. Specialny bezpe&nostny injektor, Vysoko vykonny saci efekt zabezpeéuje dokonalé
zmieSavanie plynov pre ¢o najvyssi vykon.

MozZnost dovybavenia chladenia vodou.

Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS Standardov

Stand: 10/2012
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Stand: 10/2012

Profesionalny autogénny hardware pre
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Vysokovykonné Specialne dyzy FK-A s ploSnym vystupom plamenia.
Horlavy plyn ACETYLEN

Velkost’ dyz Spotreba O2 ca Priemer zavitu
FK-A O 0,04-0,14 m%/h M9x1
FK-A 1 0,06-0,21 m%h M9x1
FK-A 2 0,08-0,31 m%h M9x1
FK-A 3 0,10-0,41 m%h M9x1

Prevedenie réznych typov dyz - popis:

STAR®

HORAKOVY SYSTEM

DYZY FK-A
Obj. ¢islo
716.03005
716.03006
716.03007

716.03008

Malé nahrievacie dyzy z medi pouzivané ako vymenitel'né dyzy u vidlicovych, sériovych, segmentovych, kruhovych a

Specialnych horakov.

Typ ZK-A, ZK-PMY:

Jednootvorova nahrievacia dyza s centralnym vystupom plamenria a s ostro ohrani¢enym, Spicatym primarnym kuzelom.

Typ FK-A, FK-PMY:

Viacotvorova nahriev. dyza s ploSnym viacbodovym, vystupom plamena s koncentricky usporiadanymi vystupnymi vrtmi.

Typ FSB-A/D: ( Acetylen / stlaéeny vzduch )

Nahrievacia dyza z medi, pochrémovana s kruhovo usporiadanymi vyrezmi pri vystupe plamena.

Spotreby plynov, rézne iné velkosti a prevedenia dyz + d'al'Sie informéacie, uvedené v katalogu GRIFLAM®

MESSER@
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STAR®

HORAKOVY SYSTEM

Profesionalny autogénny hardware pre
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Rada STAR® ) . s RADOVE NAHRIEVACIE
Vysokovykonny radovy nahrievaci horak STAR Typ RB PMY / D NASTAVCE STAR®

na predohrev a nasledny dohrev pri zvarani « Zihanie §vov zvarov « Ohybanie a tvarovanie,

Vymenitelné dyzy: typ Typ Z-PM/Da Typ ZF-PM /D TYPRB PMY /D
Nézov hordka Spotreba Spotreba Dizka hordka  Obj. éislo
( G€inna Sirka nahrevu ) Propanca  Zemny plyn ca celkom ca
RB-PMY/D-200 (200 mm ) 0,36 m3 0,63 m3 500 mm 441.40966
RB-PMY/D-400 ( 400 mm ) 0,68 m3 1,19 m3 700 mm 441.40967
RB-PMY/D-600 ( 600 mm ) 1,00 m3 1,75 m3 900 mm 441.40968

Uspora nakladov na kyslik pri vysokej Giéinnosti nahrievania

Radovy horak pre dal$ie dizky, velkosti dyz a pod. sa dodavaji na objednavku.
Profesionalne radové nastavce uréené pre aplikované nahrievanie plamernom.

Kombinacia plynov :

Typ RBF-PMY / D < Propan/ stlaéeny vzduch  Metan (zemny plyn)/ stlaceny vzduch
MAPP®/ stlaceny vzduch

Spotreby plynov, iné velkosti horakov a dyz + iné informacie, uvedené v katalogu
GRIFLAM®

Prevedenie:

Radovy horak na rukovat STAR®, opatreny vymenitelnymi ocelovymi dyzami a systémom
zmieSavania podla principu podtlakového zmieSavania.

Telo zo Specialnej bez8vovej ocelovej trubice, Cierno lakovana. ZmieSavacia rura z mosadze.
Vynikajuce pre technické ohrevy. Mimoriadny vykon, vdaka vysoko u¢innému zmieSavaniu plynov.
Specialny bezpe&nostny injektor, Vysoko vykonny saci efekt zabezpeéuje dokonalé
zmieSavanie plynov pre €o najvyssi vykon.

Moznost dovybavenia chladenia vodou.

Vyrobené podla EN-ISO, CGA, BSP, NFE a AS Standardov

Stand: 10/2012
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STAR®

HORAKOVY SYSTEM

Profesionalny autogénny hardware pre
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Prepocet spotreby horl'avého plynu

ZmiesSavaci pomer pri prevadzke horaka v atmosfére
a maximalna teplota plamena pre rozne horl'avé plyny

. NN T

Horravy plyn: kyslik [m* m 1:11 1:3,75 1:1,6 1:3,0 1:19 1:0,36

max. teplota plamena [°C] 3.160 2.820 2.780 2.910 2.940 2.860

horlavy plyn: stlaceny vzduch

1:55 1:19 1:8 1:15 1:95 1:1,8
[m3:m?3]
max. teplota plamena [°C] 2.330 1.990 1.950 1.995 2.120 2.280
E
0
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STAR®

HORAKOVY SYSTEM

Profesionalny autogénny hardware pre
nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Tesniace O-kruzky pre nahrievacie a rezacie nastavce STAR

O-RING - STAR ( pripojenie do rukovite )

Rozmer Objednavacie cislo Kat. Nr.
16 x 2 673.29302 006
5x1,5 673.29059 006

VAZELINA PRE KYSLIK Specialna vazelina pre Kyslik - GLEITMITTEL, na mazanie O-ringov

Popis / oznacenie Objed. cislo Kat. Nr.

Vazelina pre Kyslik, vysoka uc€innost’ -- 100 bar / 60 st.C 770.20440 039

Balenie v Tube 50 gr. ’

0-2 silikénova pasta pre mazanie O-ringov, 72700111 009

Balenie v Tube 7 gr. ’

Uréené pre mazanie O-ringov.
N
g
S
5
5
4]
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STAR®

Profesionalny autogénny hardware pre HORAKOVY SYSTEM

nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

MESSER AUTOGENTECHNIK
Schvalené pre nasadenie v Jadrovej Energetike.

Vsetky produkty autogénnej techniky MESSER vlastnia bezpeénostny certifikat v sulade s KTA 1401.

To znamena ze produkty autogénnej techniky MESSER su schvalené pre pouzitie a nasadenie v Jadrovych
Elektrarnach a im pribuznych zariadeniach.

Eignungsbestitigung zur Qualitdtssicherung
gemaB Regel KTA 1401

Messer Cutting Systems GmbH

Otto-Hahn-Stras .. D »a18 } Gro msta
EnSuw
Otto-Hahn-StraBe 2-4, D - 64823 GroB-Umstadt
Entwicklung, Herstellung und Service von
autogentechnischen Geraten und e
Gasversorgungsanlagen
1 |
)
Associated Partners srtifizierungsg lisch } RWE
for Reael KTA 140 e rellung ¢
! 3
k

t bis 09.10.2015 /
or Bourty t s

E.ON Kernkraft GmbH

Stand: 10/2012
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STAR®

HORAKOVY SYSTEM

Profesionalny autogénny hardware pre

nahrievanie, rovnanie, rezanie, drazkovanie, letovanie, zvaranie

Stand: 10/2012
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