Stand: 04/2016

PRISLUSENSTVO

Diely a prislusenstvo ku kombinovatelnym
horakovym systémom a rucnym rezacim horakom

Prislusenstvo pre horakové systémy

Oznacenie Pre horakovy systém Obj. cislo Kat.-Nr. ,
Ay

Horakovy vozik STARLET/STAR/ 716.00485 024 'g&*" > 3
STARCUT/ESSEN - £ :

Pripevnenie k hlave rezacieho - &

horéka ,t//?

Horakovy vozik STARLET und Schneiddiisen 716.06660 024

ANME / PNME
Pripevnenie k rezacej dyze

Kruzidlo k horakovému voziku Pre rezanie kruznic 716.00699 038
od @ 140 do 800 mm

Horakovy vozik s oto¢nym Pre rezanie kruZnic 716.00584 024
systémom na lozZisku, od @20do 120 mm
pre precizne vedenie rezania STARLET/STAR
Pripevnenie k hlave rezacieho
horaka
Horakovy vozik s otocnym Pre rezanie kruznic 320.61000 038
systémom na loZisku, od @20do 120 mm
pre precizne vedenie rezania STARCUT/ESSEN
Pripevnenie k hlave rezacieho
horadka
Vedenie horaka Pre rezanie rovnych rezov 551.22300 004
Univerzalny klac 186.58074 038

pre utahovanie dyz a matic

Odolny plastovy kufrik Pre autogénnu sadu STARLET ~ 716.06442 004
s protinarazového plastu
Formovana penova vypli

pre uloZenie hardware

Ocelova krabicka modra Pre odkladanie rezacich dyz 666.16243 008

Matica pre rukovat MINITHERM 716.05980 008
( pre upevnenie nahr.
arez.nastavcov )

Matica pre rukovat STARLET 242.49970 008
( pre upevnenie nahr.
a rez. nastavcov)

Matica pre rukovat STAR 242.52020 008
( pre upevnenie nahr.
a rez. nastavcov)
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PRISLUSENSTVO

Diely a prislusenstvo ku kombinovatelnym
horakovym systémom a rucnym rezacim horakom

NASTAVOVACIE VENTILY Pre strojné rezacie horaky

Oznacenie Pripojenie Obj. cislo Kat.-Nr.
Nahrievaci kyslik OxyCon G 1/4“,DN 6 716.07567 005
Nahrievaci kyslik G1/4“,DN6 718.00500 005
Rezaci kyslik OxyCon G 3/8“,DN9 716.07568 005
Rezaci kyslik G3/8%DN9 718.00501 005
Horlavy plyn G 3/8“LH,DN 9 718.00502 005
Rezaci kyslik G1/2“DN8 718.04290 000
Rezaci kyslik G1/2“DN 11 718.03691 148
Horlavy plyn G1/2“LH,DN 8 718.00855 005

Nastavovacie ventily pre strojné rezacie horaky MS / MSID / MSAP

MONOBLOCK VENTIL Prislusenstvo pre rukovate, Rucné a strojné rezacie horaky
Oznacenie Obj. cislo Kat.-Nr.
OxyCon Ventil 1953G 716.07510 008
Monobloc Ventil 1953G 716.05151 024

OxyCon- nastavovaci ventil 1953G ma integrovany manometer pre kyslik, rozsah stupnice 0 - 10 bar

Prislusenstvo pre strojny rezaci hordk MS / MSID / MSAP / MSD

Vysokoprietokova bezpecnostna poistka zamedzuje strate tlaku rezacieho kyslika pri rezani do 100 mm hribky mat.

Oznacenie Pripojenie Obj. cislo Kat.-Nr. q"_ﬁ
L
Gulovy ventil pre 02 G 3/8“-DN10-02 722.44775 100103
W

Vysokoprietokova
bezpecnostna poistka

GRV 91 UA —
BezpeZnostné elementy : G1/2M)-G3/8“(F)-02 77005116 043 sEE )
JaFEi o
Tlakovy spatny uzatvaraci ventil
Protiexplozivna zhasacia vliozka
MIESSIEI!€>
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PRISLUSENSTVO

Prislusenstvo k rezacim dyzam

= Oznacenie Popis Obj. cislo Kat.-Nr.
Sada drazkovanych ihiel V plechovej kazete 052.29201 024
a pilnikov pre rucné rezacie
dyzy

Sada drazkovanych ihiel V plechovej kazete 052.29201 024
a pilnikov pre rucné rezacie
dyzy s prievlacou 0,3 mm

Sada drazkovanych ihiel V plechovej kazete 716.01085 024
a pilnikov
pre strojné rezacie dyzy

- Kénicka ihla pre precizne Speciélna kalen3, 716.01879 024
vycistenie strojnych dyz tvrdena, ocel

Drotena drazkovana prevlac - Pre Cistenie rezacieho 716.03330 008

iihla, priemer len 0,3 mm kanala trysiek urcenych

pre rezanie tenkych
plechov

Krabicka na dyzy Pre rezacie dyzy 666.16243* 008
Krabicka na dyzy, prevedenie Pre kruhové drazk. dyzy 050.02920* 008

plechové, modry praskovy lak,
velmi odolné prevedenie

Pre blokové dyzy 050.02940* 008
Pre zmiesavacie dyzy 050.02950* 008
Pre dyzy VADURA 716.02548* 008

1210-A/1215-A
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PRISLUSENSTVO

Diely a prislusenstvo ku kombinovatelnym
horakovym systémom, strojnym

Profi Burste

Oznacenie Popis Obj. cislo Kat.Nr.
m Profi - Burste Cistiaca kefa na Jemna mosadz 052.04020 007
autogénnne trysky, mosadz
medium

FREZKY Rucna frézka : na upravenie dosadacich ploch hlavy horadkov Starcut, Essen, Starlet / Star
= Popis polozky Pre typ hlavy horaka Obj. cislo Kat.Nr.
Rucna frézka WSF7521 Pre kruhové - drazkov. 0.939.005 000
Pre Strojné aj rucné horaky dyzy
Rucna frézka WSF7019 Pre zmieSavacie dyzy, 0.912.001 000
Pre Strojné aj rucné horaky pripoj. 30°
Rucna frézka WSF 7267 Pre blokové dyzy, 0.939.004 000
Pre Strojné aj ru¢né horaky pripoj. 45°
Hopffriser|
45
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PRISLUSENSTVO

Hadice, hadicové sady, srobenia,
nakrutky

Kyslikova hadica DIN EN ISO 3821, farba modra

Rozmery Vyrobca Pre horakovy systém Obj.c. Kat.Nr.
DN 3,2x1,8 Messer MINITHERM 0.140.079 043
DN 6,3x3,5 Messer STARLET 051.00510 043

DN 6x5 Messer STAR / STARCUT / ESSEN 051.01010 043

DN 8x3,5 Messer 0.469.033 000

DN 9x5,5 Messer SUPERTHERM 051.01060 043
DN 11x5,5 Messer 051.01200 043

Kyslikova hadica DIN EN ISO 3821, farba modra

Rozmery Vyrobca Pre horakovy systém Obj.c. Kat.Nr.
DN 3,2x1,8 Messer MINITHERM 0.140.078 043
DN 6,3x3,5 Messer STARLET 051.00010 043
DN 8 x 3,5 Messer STARLET / STAR / STARCUT 051.00040 043
/ ESSEN \
DN 11x5,5 - SUPERTHERM 051.00050 043
DN 12 x 5,5 - 051.00130 043

Hadica pre vSetky typy horlavych plynov DIN EN ISO 3821, farba cervena / oranZova

Rozmery Vyrobca Pre horakovy systém Obj.c. Kat.Nr.
DN 6,3 x3,5 Messer STARLET 0.462.863 043
DN 8x3,5 Messer STARLET / STAR/ 0.462.859 043
STARCUT / ESSEN
DN 10x 4 Messer SUPERTHERM 0.462.860 043
MIESSIER€>
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PRISLUSENSTVO

Hadice, hadicové sady, srobenia,
nakrutky

Dvojita Hadica Kyslik / Acetylen, DIN EN I1SO 3821, farba modra / Cervena

Rozmery Farebné Pre horakovy systém Obj.c. Kat.Nr.
oznacenie
DN 6,3 x5/ Kyslik modra / STARLET / STAR / 0.462.147 043
DN9x3,5 Acetylen Cervena STARCUT / ESSEN

Metraz bez hadicovych Srébeni

Dvojita hadica Kyslik / Acetylen kompletne osadena Srébenim, DIN EN SO 3821

Dizka sady Kyslik Srobenie Acetylen Srébenie Obj.c. Kat.Nr.
G1/4“ G 3/8“LH
5m DN 6 x5 DN 8x 3,5 0.469.013 043
10 m DN6x5 DN 8x3,5 0.469.014 043
20 m DN 6 x5 DN 8x 3,5 0.469.015 043
40 m DN6x5 DN 8x3,5 0.469.016 043
5m DN 6x 3,5 DN 6x 3,5 0.469.017 043
10 m DN 6x3,5 DN 6x3,5 0.469.018 043
20 m DN 6x 3,5 DN 6x 3,5 0.469.019 043
40 m DN 6x3,5 DN 6x3,5 0.469.020 043

Upevnenie Srobeni autogénnych hadic: Podla DIN EN 1256 a povolené pouZitie pripojovacich Srébeni podla typu hadice a plynu

Pripevnenie hadicovych $rébeni k hadicam musi byt v silade s normou DIN EN 1256: 2008-3
Citovany zédkon: DIN EN 1256 Pkt. 4.2.3 ,Hadicové spojenia“:
“Hadicové kovanie a Srébenie musi byt pripojené a upevnené k hadiciam zalisovanim alebo nerozoberatelnym spojom tak,
aby sa zabranilo vyklznutiu Srébenia z hadice.
Snekové svorky alebo dalsie odnimatelné resp. rozoberatelné svorky neméZu byt na hadici pouZité «.

Takisto podla zdkona BGR 500, Kap. 2.26 Pkt. 3.11 ,,Plynové hadice:
Srébenia do autogénnych hadic smu byt osadené len prislichajdcim $rébenim podla druhu hadice a plynu.
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PRISLUSENSTVO

Hadice Srobenia, nakrutky

Prevle¢na matica k hadicovému natrubku PN 40, podla normy EN 560

Prevlecna matica  Velkost klica Pre horakovy systém Obj.c. Kat.Nr.
G 1/4¢ 17 mm VSetky (okrem SUPERTHERM) 700.50030
G1/4“LH 17 mm 471.30250
G 3/8¢ 19 mm VSetky (okrem MINITHERM) 700.50130
G3/8“LH 19 mm Vsetky ( okrem MINITHERM, 700.50040
SUPERTHERM)
@ i 24 mm 286.256
G1/2“LH 24 mm SUPERTHERM 286.327
Pre Hadicu DN K prevlecnej matici  Vnuatorny priemer Obj.c. Kat.Nr.
[mm] hadi¢nika @ [mm]
3,2 G1/4“ 2,0 716.01160
3,2 G 3/8“ 2,0 716.01161
4,0 G 1/4¢ 3,4 471.40820*
4,0 G 3/8“ 3,4 471.40830*
6,0 G 1/4¢ 49 700.50050
6,0 G 3/8“ 4,9 700.50060
6,0 G1/2“ 4.9 749.114
8,0 G 3/8“ 6,9 471.40770
9,0 G 3/8¢ 7,9 471.40090
9,0 G1/2“ 7,9 749.111
11,0 G1/2“ 9,8 471.40230
13,0 G1/2“ 11,8 702.03581
Hadicova spona pre MINITHERM nastavec pre hadice s @ 3,2 x 1,8 mm 080.0487
Oznacenie Popis pripoj. Obj.c. Kat.Nr.
Hadicova vsuvka / prevlec. matica DN9/G 3/8¢ 666.12319* 000
Hadicova vsuvka / prevlec. matica DN11/G3/8¢ 666.12321* 000
Hadicova vsuvka / prevlec. matica DN9/3/8“LH 666.12320* 000
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PRISLUSENSTVO

Hadice srobenia, nakrutky, prechodky

KOMPLET - Hadicovy natrubok s prevlecnou maticou PN 40 podla normy EN 560

Vnutorny priemer hadice Prevle¢na matica Obj.c. Kat.Nr.
DN 8 G 1/4¢ 471.40751
DN 9 G 1/4¢ 471.41701
DN 11 G 3/8“ 471.42101
DN 11 G3/8“LH 471.40401
DN 13 G 3/8“LH 714.01400

Dvojita medzihadicova spojka, podla normy EN 560

Velkost hadice Obj.c. Kat.Nr.
DN 6 471.41130
DN 8 0.462.949
DN 9 471.41140
DN 11 0.462.950

Obojstranné pripojenie s vonkajsim zavitom na pripojenie hadic

Druh pripojenia Druh plynu Obj.c. Kat.Nr. I
G1/4“-DN6 Kyslik 718.26006 § - 3%
T=:’
G3/8“LH-DN9 Horlavy plyn 718.26008 g%
Npnt

> A

‘S

Zaslepka pre prevlecné matice PN40

Popis Obj.c. ’
Zaslepeny hadicnik pre Prevle¢n( maticu G 1/4¢ 471.21140 . %
Zaslepeny hadi¢nik pre Prevle¢nt maticu G 3/8“ 471.21150 i .;
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PRISLUSENSTVO

Obojstranné srobenia k RV,
nakrutky, prechodky

Pripojna matica na pripojenie k plyn. flasi alebo zvizku MATICE K REDUKCNYM VENTILOM
Prevlecna matica mosadzna Typ plynov Obj.c. Kat.Nr.
na redukcny ventil
W21,8 x 1/14 RH Kyslik, Argon, inertné plyny 512.11290 021
W21,8 x1/14 LH PB, Horlavé plyny 512.11640 021
G3/4RH Co2 286 415 021
W24,32X1/14 RH Dusik 507.11020 021

Prechodka W21,8 x 1 /14 RH - G zavit PRECHODKA
Matica,— vnator.  Vonkajsi zavit Materia / tesnenie Obj.c. Kat.Nr.
zavit
W21,8x1/14RH G 3/8RH Mosadz / FLAT SEAL W-716.01 021
W21,8x1/14 LH G3/8LH Mosadz / FLAT SEAL W-716.02 021
W21,8x1/14RH G1/4RH Mosadz / FLAT SEAL W-716.023 021
W21,8x1/14 LH G1/4LH Mosadz / FLAT SEAL W-716.04 021

Iné typy zavitov dostupné na dopyt
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PRISLUSENSTVO

Obojstranné srobenia, nakrutky,
prechodky

KONICKE VONKAJSIE SROBENIE

Pre pripojenie plynovych td >
re pripojenie plynovych armatar S PREVLEGNOU MATICOU

Vonkajsi zavit Prevlecna matica Obj. cislo Kat. Nr.
RVa G 1/4¢ 716.51603 039
R Va G1/4“LH 716.51604 039
RVa G 3/8¢ 716.51605 039
R Va G 3/8“LH 716.50683 039
R % G 1/4¢ 716.04592 039
R 2 G1/4“LH 716.04593 039
R % G 3/8¢ 716.04594 039
R V2 G 3/8“LH 716.04595 039
R % G1/2¢ 716.04596 039
R 2 G1/2“LH 716.04597 039

Pre pripojenie plynovych armatur

OBOJSTRANNE VONKAJSIE

SROBENIE
1. Vonkajsi zavit R 2. Vonkajsi zavit G Obj. cislo Kat. Nr.
R Va G 1/4¢ 753.00276 039
R Va G1/4“LH 716.02501 039
R Va G 3/8“ 716.51606 039
R Va G3/8“LH 716.50684 039
R %2 G 1/4¢ 716.02502 039
R V2 G1/4“LH 716.02503 039
R %2 G 3/8¢ 716.02504 039
R V2 G 3/8“LH 716.02505 039
R 2 G1/2¢ 721.02013 039
R 2 G1/2“LH 721.02012 039

Kegelisches Aufiengewinde nach DIN EN 10226-1

Zylindrisches Gewinde nach DIN EN 560

$.98 AUTOGENTECHNIK | PRISLUSENSTVO
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PRISLUSENSTVO

Obojstranné srobenia, nakrutky,
prechodky

ROHOVY NAKRUTOK 900

Vonkajsi zavit Prevlecna matica Obj. cislo Kat. Nr.
© ot G 1/4¢ G 1/4“ 718.26666 039
G1/4“LH G1/4“LH 718.26669 039
- =
= G 3/8¢ G 3/8“ 718.26667 039
=
G3/8“LH G 3/8“LH 718.26670 039
G1/2¢ G1/2¢ 718.26668 039
G1/2“LH G1/2“LH 718.26671 039

OBOJSTRANNE VONKAJSIE
SROBENIE

1. Vonkajsi zavit 2. Vonkajsi zavit DN otvoru @ Obj.c. Kat.Nr.
[mm]

G 1/4¢ G 1/4¢ 7 718.26006 039
G1/4“LH G1/4“LH 7 716.50376 039
G 3/8“ G 3/8“ 10 701.01361 039
G3/8“LH G3/8“LH 10 718.26008 039
G1/2“ G1/2¢ 12 721.02088 039
G1/2“LH G1/2“LH 12 723.23165 039
G 3/4¢ G 3/4¢ 16 732.03829 039
G3/4“LH G 3/4“LH 16 723.08249 039
G1 Gl 22 732.03830 039

Cylindricky zavit podla DIN EN 560
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PRISLUSENSTVO

Hadicové deformacné spony pre Autogenne hadice + prislusenstvo

Popis polozky Rozsah stlacenia Obj. cislo Kat. Nr.
Jednouskova deformacna spona 7-8,2mm 0.800.487 007
nerez pre MINITHERM-hadice
DN 3,2
Jednouskova deformacna spona 7-8,2mm 011,8-505R 007
nerez len pre hadice DN 4
Jednouskova deformacna spona 11,3-13,8 mm HSOET13,8 007
nerez pre hadice DN 6,3
Jednouskova deformacna spona 13,2-15,7mm HSOET15,7 043
len pre hadice DN 8
Jednouskova deformacna spona 13,7-16,2 mm HSOET16,2 043
len pre hadice DN 9-10
Jednouskova deformacna spona 14,1-16,6 mm HSOET16,6 043
len pre hadice DN 10
Jednouskova deformacna spona 14,5-17,0 mm HSOET17,0 043
len pre hadice DN 10-11
Klieste KL 0.994.052 007
Pre Jednouskové deformacné
spony
ASS-hadicové spojky Prevedenie 2 x 16 mm 052.05341 007
Pre spojenie 2 hadic Aluminium 2 x 13 mm 0.462.552 007
MIESSIEI!€>
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PRISLUSENSTVO

VOZiK NA PLYNOVE FLASE V-2
Popis Obj.c. Kat.Nr.

Bezpecnostny, masivny vozik, na 2 ks. 7672 007
plynovych flias,nosnost 300 kg.,tretie koleso
brzdené, perfektna stabilita, dobra
priechodnost cez prekazky vdaka velkym
kolesdm na loziskach o priemere 400 mm
vhodny pre kombinaciu tlakovych flia$ Acetylen
/ Kyslik, resp. Propan / Kyslik

Vozik md robustnu konstrukciu a je vhodny
pre bezpecnd manipulaciu aj velmi
tazkych flias.
Vaha: 40 kg
Material rdamu : ocel
Rozmery : 103 x 80 x 97 cm

Pre tlakové flase s priemerom 160 do 229 mm a o vyske od 1000 do 1500 mm.
Nosnost : 300 kg

VOZiK NA PLYNOVE FLASE V-1

Popis Obj.c. Kat.Nr.

Bezpecnostny vozik na 2 ks. plynovych 767.V1 007
flias,nosnost 300 kg, dobra priechodnost cez
prekazky vdaka velkym kolesam na loZiskach
o priemere 400 mm, vhodny pre kombinaciu
tlakovych flias Acetylen / Kyslik,
resp. Propan / Kyslik

Vozik ma robustnd konstrukciu a je vhodny
pre bezpecnd manipuléciu aj velmi
tazkych flias.
Vaha:41kg
Material rému : ocel
Rozmery : 68,5 x 175 x 105 cm

Pre tlakové flase s priemerom od 204 do 229 mm a vysky od 1200 do 1600 mm.
Nosnost : 300 kg
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PRISLUSENSTVO

VOZIK NA malé PLYNOVE FLASE light

Popis Obj.c. Kat.Nr.

Odlahceny, ocelovy vozik na 2 ks malych 767V3 007
tlakovych zvéracich flias
Plné kolesa s priemerom 200 mm zaistujd,
Ze je vozik schopny prekonavat drobné
prekazky a nerovnosti podlahy.

Vaha: 13 kg

Material rdmu : ocel

Rozmery : 650 x 600 x 1100 cm

Pre tlakové flase s priemerom 160 do 229 mm a o vyske od 600 do 1000 mm.
Nosnost : 250 kg

Tento vozik je vhodny pre zvéracie flase s priemerom od 160 do 229 mm a vysky
od 600 do 1000 mm.

VOZiK NA PLvavé FLASE
MONO - VYSOKY

\ Popis Obj.c. Kat.Nr.

Vozik na prevéazanie jednej tlakovej flase 7167.MV.1 007
s priemerom od 140 do 229 mm a o vyske
od 900 do 1500 mm. Plné kolesd s priemerom
: 200 mm zaistuju bezpecné prekonévanie
g] drobnych prekazok a nerovnosti podlahy.

Vaha:9kg

Materidl rému : ocel

Rozmery : 440 x 250 x 1350 mm
Nosnost : 150 kg

bud

VOZiK NA PLYNOVE FLASE MONO - nizky
Popis Obj.c. Kat.Nr. \

Vozik na tlakové flase s plnymi kolesami 7167.MN.2 007
s priemerom 200 mm je schopny prekonavat
drobné prekazky a nerovnosti podlahy.

Je vhodny pre zvaracie flade s priemerom q _;.*'
od 140 do 229 mm a o vyske ‘:«i\ J
od 600 do 1000 mm L/

Vaha:8kg
Material rdmu : ocel
Rozmery : 440 x 250 x 1100 mm

Nosnost : 120 kg

Stand: 04/2016
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PRISLUSENSTVO

T-kusy, uzatvaracie ventily

T-kus k pripojeniu kontrolnich manometrov po trase rozvodov tech. plynov

Vonkajsi zavit Zavit prevlecnej Zavit Obj.cislo —
matice manometra
G1/4¢ G 1/4¢ G 1/4¢ 718.25530* |
R 3/8¢ R 3/8¢ R 3/8" 718.25532* Ha il
R3/8“LH R3/8“LH R3/8“LH 718.25534*
G1/2¢ G1/2“ G1/2“ 718.25536*

l
S

Uzatvaraci HD - VENTIL pre rozvody technickych plynov HD-VENTIL

Vnutorny priemer Vstupné pripojenie Vystupné Obj.cislo
mm pripojenie
DN4,5 Matica G1/2RH Vonk. Srébenie 718.03708
G1/2RH

PN 300, maximalny prietok 110 m3/h
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PRISLUSENSTVO

Manometre, prietokomery, nahradné diely

MANOMETRE @63 mm, G 1/4” , neutralne prevedenie, bez nazvu plynu
Medium Ohranicenie max. Rozsah stupnice Obj.cislo
tlaku
S Kyslik 2,5 bar 1,5 bar 0.640.114
/’" 4 bar 2,5 bar 0.640.113
" 16 bar 10 bar 0.640.477
25 bar 16 bar 0.640.109
40 bar 20 bar 0.640.108
100 bar 50 bar 0.640.105
315 bar 200 bar 0.640.476
400 bar 300 bar 0.640.576
Acetylen 2,5 bar 1,5 bar 0.640.479
40 bar Bez oznacenia 0.640.478
rozsahu
Horlavé plyny / 2,5 bar 1,5 bar 0.640.070
Neutralne plyny

4 bar 2,5 bar 0.640.069
16 bar 10 bar 0.640.066
25 bar 16 bar 0.640.065*
40 bar 20 bar 0.640.064
100 bar 50 bar 0.640.061
160 bar 100 bar 0.640.060*
220 bar 150 bar 0.640.315
315 bar 200 bar 0.640.059
400 bar 300 bar 0.640.321*

Medium Ohranicenie max. Rozsah stupnice Obj.cislo

tlaku

Argon / CO2 25 |/min 16 |/min 0.640.141

50 |/min 32 l/min 0.640.139

Formiergas 70 |/min 50 |/min 0.640.142

Stand: 04/2016

MESSERe

Cutting Systems *na dopyt | zmena designu produktov vyhradend PRISLUSENSTVO | AUTOGENTECHNIK S.105



PRISLUSENSTVO

Manometre, prietokomery, nahradné diely

Pre manometre s ukazovatelom prietoku v litroch MERACIE TRYSKY

Typ plynu Rozsah ukazovatela Vitanie - @ Obj.c. Kat.Nr. -

N
Argon / CO, 0-16/min 0,55 mm 717.00753 004 g
Argon / CO, 0-301/min 0,75 mm 717.00787 004 =

sz

[‘" p
Sklenena trubicka s plavakomerom MESSGLAS

Typ plynu Rozsah ukazovatela Obj.c. Kat.Nr.
Argon / CO, 1l/min 717.00725 004
16 |/min 717.00724 004
Vodik 16 |/min 717.00726 004
e —— O LA A LA AL S L *

"?‘7700794 2 r..r.r._r.l;:.f_.l_.r.—f".l‘.—r".r_‘/—r‘- ~r-
i e e = S o e v < e - < B S

1/ min Argon/CQO, 15°C 4 bar Ud.

W .

KONTROLNY PRIETOKOMER

Popis polozky Obj.c.

Kontrolny prietokomer 0.445.464

\qm b

Max. prietok plynu 20L / min

(S

Na spravne nastavenie prietoku ochranného plynu na zvaracom horaku

kn o

3
§
N
»

:
.

i
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PRISLUSENSTVO

Manometre, prietokomery, nahradné diely

Kovova ochrana obidvoch manometrov redukéného ventila, zachovana vyborna citatelnost KOVOVA OCHRANA
manometrov, maximalna ochrana manometrov RV pri manipulacii s flaSami MANOMETROV

Prevedenie kovovy ochranny ram Obj.c.
Pre horlavé plyny, farba zIta 0.462.571
Pre nehorlavé plyny, farba modra 0.462.572

OCHRANA MANOMETRA
Popis polozky Obj.c.

Ochrannd gumovéa manZeta manometrov redukénych ventilov, 0.647.614
Sedocierna

ROZBOCOVACI VENTIL Pripojenie dvoch vystupov na jedno odberné miesto
Popis polozky Obj.c.

Pre Kyslik a iné stlacené plyny

Pripojenie G 1/4% s hadicovym Srébenim 512.11653
Pre horlavé plyny
Pripojenie G 3/8LH*, s hadicovym Srébenim 512.11602
NAHRADNE DIELY RV
Popis polozky Obj.c.
Deformacné ALU tesnenie pod Manometre RV 452.08020
Tesnenie FLAT SEAL 11,7X 18,2XPA6, na pripojenie redukéného 162.07650

ventilu k tlakovej flasi
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PRISLUSENSTVO

Zapalovace

Zapalovaé MESSER ZUNDHEXE

Popis polozky Obj.c. Kat.Nr.

Valéekovy zapalova¢ MESSER ZUNDHEXE 052.02900 002
Masivny mosadzny valcek.
VZzdy ina rotacia valceka pri Skrtnuti
pre maximalny Gcinok.
Niklovand kridlové matica

Kamienok do zapalovaca ZUNDHEXE, 052.02710 002
3 x20 mm, minimalny odber 1 sada = 10 ks

Zapalovac¢ MESSER PISTOLEN

Popis polozky Obj.c. Kat.Nr.

Pistolovy zapalova¢ MESSER 052.02100 002
— Masivny, odolné prevedenie.
° ° Perfektna obsluha aj v rukaviciach.
Bezpecny pri umiestneni iskry do vytoku
) plynovej zmesi.
Jednoducha vymena kamienkov.
O Ergonomicky. Niklovany povrch.

Sada kamienkov do zapalovaca PISTOLEN 052.02110 002
2,6 x5mm, 10 ks
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PRISLUSENSTVO

Filtre plynov

Filter F11 Filter GFK

F 11 a GFK Filter pre technické plyny

Vnitorny Max. S Dizka i

. , . Vnuatorny oz . Vonkajsi

priemer vstupny Medium Zavit bez srobeni materisl

[DN] tlak [bar] [mm]
Filter F 11 11 300 0,/PM/ G 1/2¢ 71 Mosadz 717.09405
YE
Napln - - --- 770.54100
dofiltra F 11
GFK 25 25 4 PM/L Rp 1 135 Hlinik 716.51628
A= Acetylen

PM = Propan / Methan
0, = Sauerstoff
L = Leuchtgas

Popis FILTER F11

Material: kryt: mosadz, pouZzitie filtra: spekany, sintrovany bronz
Hmotnost: 1 kg Velkost pérov: 10 - 25 pm

Plocha filtra: 24 cm2

Priestupnost Q: 8 m3 (b) / h (1bar, 15°C normalny stav)
Norm-m3/h = prevadzkovy pretlak (Pl + 1bar) x 8 m3 (b) / h

Pouzitie: pre Kyslik, Argon, Co2, Dusik, Helium, Ochranné plyny, Kalibracné plyny, Stlaceny vzduch, , formovaci plyn, propan, butan,
vodik, svietiplyn, metan, zemny plyn. + inertné plyny ( okrem Acetylen )

+ Na oddelenie cudzich Castic vedenych v trubkach ako st hrdza, piesok, triesok a podobne v ramci uddvaného rozsahu vykonov, napriklad
pred regula¢nymi ventilmi.Pre vSetky plyny, voci ktorym st odolné pouzité materialy, napriklad stlaceny vzduch, kyslik, dusik, oxid
uhlicity, formovany plyn, propan, butéan, vodik, svietiplyn, metan, zemny plyn. Aplikacia pre technické plyny az po kvalitu 5.8.

« Na zabranenie prevadzkovych portch

« Na ochranu sériovo zapojenych armatir pred opotrebovanim

« S lahko vymenitelnymi filtracnymi vlozkami
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PRISLUSENSTVO

Mechanickeé a elektrické sporice plynov

Spori¢ plamefia s pilotnym plamienkom a bezpe&nostnym zavesnym ramenom, . .
pre MINITHERM, Automatické prerusenie prietoku plynov zavesenim horéka. MECHANICKY SPORIC PLYNU
Zdvihnutim horaka sa prietok plynov obnovi v pévodnom nastaveni MINITHERM

Popis / oznacenie Typ plynu Obj.cislo Kat.-Nr.

Setri¢ plynu mechanicky Acetylen 716.07014 004
Propan / Methan / 716.07015 004

Mapp ainé
Setri¢ plynu mechanicky Acetylen 716.07587 004

s bezpeénostnym vypinacom

Propan / Methan / 716.07588 004

Mapp ainé

Pre lahké zvaracie a spéjkovacie horaky, pri kratkodobych preruseniach ¢innosti, bez nutnosti
znova nastavovat pévodny plameri horaka.

Pri zaveseni hordka sa podtlakovou membranou prerusi prietok plynu v rukovati.
Pri zveseni horéka sa opat spusti pévodne nastaveny prietok plynu.
Zapalenie horaka pilotnym plamenom.

Spori¢ plamenia s pilotnym plamienkom a bezpe&nostnym zavesnym ramenom,

pre STARLET / STAR. Automatické prerusenie prietoku plynov zavesenim horaka. MECHANICKY SPORIC PLYNU

Zdvihnutim horaka sa prietok plynov obnovi v pévodnom nastaveni. STARLET / STAR
Popis / oznacenie Typ plynu Obj.cislo Kat.-Nr.

Setri¢ plynu mechanicky Acetylen 716.00140 004
Propan / Methan / 716.00139 004

Mapp ainé
Setri¢ plynu mechanicky Acetylen 716.07025 004

s bezpecnostnym vypinacom

Propan / Methan / 716.07026 004

Mapp ainé

Pre zvéracie a spajkovacie horaky, pri kratkodobych preruseniach ¢innosti, bez nutnosti znova
nastavovat pévodny plamer horaka.

Pri zaveseni hordka sa podtlakovou membranou prerusi prietok plynu v rukovati.

Pri zveseni horédka sa opat spusti pdvodne nastaveny prietok plynu.

Zapalenie horaka pilotnym plamenom.

Bezpecnostny Thermoventil pri zhasnuti pilotného plamienka automaticky zastavi privod
plynov.
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PRISLUSENSTVO

Mechanickeé a elektrické sporice plynov

Spori¢ plamefa s piezo - elektrickym zapalovanim a bezpe¢nostnym zavesnym
ramenom, pre MINITHERM / STARLET / STAR. Automatické prerusenie prietoku plynov
zavesenim horaka. Zdvihnutim horaka sa pomocou elektromagnetickych ventilov,
prietok plynov obnovi v povodnom nastaveni.

Popis / oznacenie Prevadzkové napatie Obj.cislo Kat.-Nr.
Gassparer elektrisch 24V, 50/ 60 Hz 716.05756 039
230V,50/60 Hz 716.05755 039

Horlavy plyn : acetylen, propan, metan, MAPP, Ethylen a.i.

Pre zvaracie a spajkovacie horaky, pri kratkodobych preruseniach Cinnosti, bez nutnosti znova
nastavovat pévodny plamen horéaka.

Pri zaveseni horaka sa magnetickymi ventilmi prerusi prietok plynu v rukovati.

Pri zveseni hordka sa opat spusti privod plynu magnetickymi ventilmi, povodné hodnoty
nastavenia plamenia ostanli nezmenené.

Zaroven sa automaticky uvedie do Cinnosti piezo zapalna hlavica sporica.

Kratkym kontaktom Spicky hordka ( cca 0,5 sek. ) so zdpalnou hlavicou 3etrica, d6jde piezo iskrou
k zapaleniu horéaka.

Zapalenie a doba prietoku kyslika, sa da individualne nastavit Casovym relé.
Na bezpecné, energie Setriace a ekologické ¢innosti, bez pilotného plamena.

MINI PIEZO STARTER Elektricky stolny piezo zapalovac

Popis / oznacenie

Piezo zapalovac horakov na letovanie
Maly piezo zapalovac s lahkym zapéalenim plamena,
pre horaky s ON-OFF vypinacom
Potrebné baterky : 2x monoclanok 1,5V ( nie je sGcastou
dodavky)
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VAZELINA PRE KYSLIK

GASVORWARMER: GVW 200

PRISLUSENSTVO

Specialna vazelina pre Kyslik - GLEITMITTEL

Popis / oznacenie Obj.c. Kat.Nr.

Vazelina pre Kyslik, vysoka Gcinnost -- 100 bar / 60 st.C 770.20440 039
Balenie v Tube 50 gr.

Elektricky ohrev pred redukény ventil, ako aj pre velkokapacitné redukcné ventily
k zvazkom flias a odberné miesta

Popis / oznacenie Obj.c. Kat.Nr.

Pre ohrev inertnych plynov a kyslika 770.50991 039
Vstup max. 300 bar
Pripojenie : 1/4 NPT F/M
( mozné aj iné pripojenia podla dopytu )
Napatie : 230 V/ 50 Hz / 200 W
Teplotny spinac:40+/-3°C
Teplota obmedzovaca s ruénym resetom : 80 +/-5° C
Zasuvka Stecker : IP 44 s 2 metr.kdblom
VonkajSie prevedenie : Ochrana IP 65
Priemer tela ohrevu : 90 mm
DiZka : 150 mm
Vaha:2.300 gr
Urcené pre nehorlavé a nekorozivne plyny

Pre Kyslik, Inertné plyny, Dusik, Oxid dusny, Stlaceny vzduch
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